BGV D44

Munition
(bisher VBG 55m)
vom 1. Oktober 1988 1/ Fassung 1. Januar 1997

I. Geltungsbereich

§1
Geltungsbereich

(1) Diese Unfallverhitungsvorschrift gilt fir die Betriebsteile eines Betriebes, in denen
Munition hergestellt, verarbeitet, bearbeitet und im Zusammenhang mit den genannten
Tatigkeiten untersucht, erprobt, vernichtet, befordert, bereitgehalten, abgestellt oder
aufbewahrt wird sowie Explosivstoffe aus Munition wiedergewonnen werden.

(2) Diese Unfallverhitungsvorschrift gilt nicht fur das

1. Zerlegen von Munition zum Zwecke des Vernichtens und Beseitigen von
Fundmunition,

Herstellen pyrotechnischer Gegenstande,
Herstellen von Zind- und Anziindmitteln,

Aufbewahren von Explosivstoffen und Gegenstanden mit Explosivstoff, soweit hierfur
die Zweite Verordnung zum Sprengstoffgesetz gilt.

1 Durch einen Sammelnachtrag zum 01.01.1997 wurde der bislang in Paragraph "Ordnungswidrigkeiten"
bzw. "Strafbestimmung” enthaltene Verweis auf "§ 710 Abs. 1 Reichsversicherungsordnung (RVO)" bzw.
"§ 710 RVO"in "§ 209 Abs. 1 Nr. 1 Siebtes Buch Sozialgesetzbuch (SGB VII)" geandert.
Auf der CD-ROM-Ausgabe werden die Angaben zu "Erlal3", "Ausgabe” und "Fassung" aufgefiihrt, die
auch auf den gedruckten Ausgaben zum Zeitpunkt des Redaktionsschlusses enthalten sind.
Redaktionsschlul} fur diese Ausgabe ist Oktober 2003.



Il. Begriffsbestimmungen

§2
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Unfallverhiitungsvorschrift sind:

1.

Laborieren das Einbringen von Explosivstoffen in Muntionsteile, das Zusammensetzen von
Munition und Munitionsteilen mit Explosivstoff sowie das Konfektionieren und Verpacken von
Munition,

Munition Gegenstande mit Explosivstoff wie Patronenmunition, Kartuschenmunition,
Gefechtsképfe, Handgranaten, Minen, Bomben, Torpedos sowie Raketen mit
Festtreibstoffen fur militarische Anwendung einschlief3lich der Treibsatze,

Verlorene Kopfe die beim GieRen von Sprengstoff entstehenden Anguf3stiicke, die vor der
Weiterverarbeitung des Giel3stiickes zu Munition entfernt werden,

Wirkteile Munitionsteile, die bestimmungsgemal eine zerstérende Wirkung haben oder
simulieren sollen. Dazu zahlen auch Munitionsteile, die das Gefechtsfeld beleuchten sollen
oder die eine markierende oder tarnende Wirkung haben,

Ziunder Gegenstande, die neben mechanischen oder elektrischen Einrichtungen
Explosivstoffe oder explosivstoffhaltige Zind- oder Anziindmittel enthalten. Sie sind dazu
bestimmt, die Ladung eines Wirkteils zur Umsetzung zu bringen.

[ll. Bau und Ausristung

A. Gemeinsame Bestimmungen

§3
Allgemeines

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dal die Betriebsteile eines Betriebes gemal § 1 Abs. 1
entsprechend den Bestimmungen dieses Abschnittes Il beschaffen und ausgeristet sind.



84
Gebaudebauarten

(1) Fur folgende Tatigkeiten missen Gebaude vorhanden sein, die in einer der Bauarten
nach 8§ 8 Abs. 2 UVV "Explosivstoffe und Gegenstéande mit Explosivstoff — Allgemeine
Vorschrift* (VBG 55a) als Gebaude mit Explosionsgefahr errichtet sind:

()

1.

5.
6.

Trocknen, Mahlen, Sieben, Mischen, Einfiillen,
Schmelzen von Sprengstoffen,

Mischen mit Zumischstoffen,

Giel3en, Verdichten, Abkiihlen der gegossenen Ladungen,

Abschrauben der Fullschrauben oder Abnehmen der Fulltrichter von gegossenen
Ladungen aus Sprengstoffen der Gefahrgruppe 1.1,

maschinelles Zerkleinern verlorener Kopfe,

Weiterbehandeln von gegossenen Ladungen aus Sprengstoffen der Gefahrgruppe
1.1,

mechanisches Bearbeiten von Sprengstoffen der Gefahrgruppe 1.1,
Pressen von Sprengstoffen der Gefahrgruppe 1.1,

Laborieren mit Spreng- und Treibstoffen der Gefahrgruppe 1.1 sowie Einflllen von
Treibladungspulvern der Gefahrgruppe 1.1, wenn nach Art der Tatigkeit, der Menge
der Explosivstoffe oder der Gegenstande mit Explosivstoff und der Anordnung der
Arbeitsplatze im Falle eines Brandes oder einer Explosion mit einer Massenexplosion
gerechnet werden muf3. Dies gilt auch fir das Laborieren von Gegensténden der
Gefahrgruppe 1.2, soweit nicht die Bedingungen nach Absatz 2 Nr. 2 Satz 2
zutreffen,

Abstellen und Aufbewahren von Explosivstoffen und Gegenstanden mit Explosivstoff
der Gefahrgruppen 1.1 und 1.2,

Ausdulsen von Sprengstoffladungen der Gefahrgruppe 1.1,

Zusammenbauen von Raketen der Gefahrgruppe 1.1.

Fur folgende Tatigkeiten missen Gebaude vorhanden sein, die in der Bauart nach § 8
Abs. 6 UVV "Explosivstoffe und Gegenstéande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift"
(VBG 55a) als Gebaude mit Brandgefahr errichtet sind:

1.

Trocknen, Mahlen, Sieben, Mischen und mechanisches Bearbeiten von
Explosivstoffen der Gefahrgruppen 1.3 und 1.4; bei der Gefahrgruppe 1.3 jedoch nur
insoweit, als nach Art des Arbeitsvorganges und der Einrichtung bei einer Ziindung
des Explosivstoffs mit keiner Explosion zu rechnen ist,

Laborieren und sonstige Arbeiten mit Explosivstoffen und Gegenstanden mit
Explosivstoff der Gefahrgruppen 1.2, 1.3 und 1.4; bei der Gefahrgruppe 1.2 jedoch
nur insoweit, als zu erwarten ist, dal Wirkungen im wesentlichen auf das Gebaude
beschrankt bleiben,



3. Abstellen und Aufbewahren von Explosivstoffen und Gegenstanden mit Explosivstoff
der Gefahrgruppen 1.3 und 1.4; bei der Gefahrgruppe 1.3 jedoch nur insoweit, als
nach der Bauart bei einer Ziindung des Explosivstoffs mit keiner Explosion zu
rechnen ist.

§5
Transportbander und Rollenbahnen

Transportbander und Rollenbahnen miissen so gestaltet sein, dal’ keine nicht erkennbaren
Explosivstoffablagerungen auftreten kénnen.

(1)

(2)

®3)

(4)

B. Besondere Bestimmungen fur das Herstellen gegossener
Sprengladungen

§6
Einzelgebéaude

Fur folgende Tatigkeiten missen Einzelgebaude errichtet sein:
1. Trocknen der Sprengstoffe,
2. Mabhlen und Sieben der Sprengstoffe,

3. Schmelzen der Sprengstoffe, Mischen mit Zumischstoffen, Giel3en, Verdichten,
Abkihlen der gegossenen Ladungen,

4. Abschrauben der Fillschrauben oder Abnehmen der Flltrichter, Entformen sowie
das Weiterbehandeln der Ladungen, mechanisches Bearbeiten der Ladungen,

maschinelles Zerkleinern der verlorenen Kopfe,

Ausdiisen von Sprengstoffladungen der Gefahrgruppe 1.1; abweichend hiervon
geniigt jedoch statt eines Geb&udes fiur diesen Arbeitsvorgang auch eine tberdachte
und umwallte Arbeitsstelle im Freien,

7. Abstellen und Aufbewahren von Sprengstoffen und Gegenstanden mit Sprengstoff.

Die Gebaude fur Tatigkeiten nach Absatz 1 Nr. 3, 4, 6 und Gebaude zum Abstellen von
Sprengstoffen und Gegenstanden mit Sprengstoff sowie Gebaude fur das Lagern und
Vorbereiten der explosivstoffreien Munitionsteile und sonstiger ungefahrlicher Stoffe und
Gegenstande dirfen zusammenhangend errichtet sein, wenn der Fertigungsablauf dies
erfordert und durch Widerstandswéande eine Explosionsibertragung auf andere
Gebaudeteile verhindert ist.

Fur das Trocknen sowie das Mahlen und Sieben der Sprengstoffe nach Absatz 1 Nr. 1
und 2 darf ein gemeinsames Geb&ude errichtet sein, wenn die genannten Arbeiten
"unter Sicherheit" stattfinden.

Mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft konnen die Tatigkeiten nach Absatz 1 Nr. 2
und 5 in einem Gebaude durchgefihrt werden. Die Berufsgenossenschaft trifft ihre
Entscheidung im Einvernehmen mit der fir den Arbeitsschutz zustandigen Behérde.



(1)
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87
GielRhauser

Abweichend von 8§ 8 Abs. 4 Satz 1 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit
Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) darf das GielRhaus fir die getrennte
Aufstellung der Schmelz-, Misch- und Giel3kessel fiir Sprengstoffe mehrere Stockwerke
haben. Der Schmelzraum mufR3 dann jedoch so ausgefihrt sein, daf3 im Falle einer
Explosion keine schweren Wurfstiicke zu erwarten sind.

Werden fir das Schmelzen, Mischen und GielRen getrennte Kessel verwendet, miissen
zur Vermeidung einer Brandibertragung die Rdume fur Schmelz-, Misch- und
GieRkessel sowie die Schmelz-, Misch- und Giel3kessel untereinander durch
feuerhemmende Wande und Decken getrennt sein oder eine Brandiibertragung durch
Feuerldscheinrichtungen nach § 14 verhindert sein.

In GieRr&umen missen FuRbdden so beschaffen sein, dalR sie mit Gefélle nach einer
Abflu3stelle hin versehen sind.

88
Schmelz-, Misch- und GielRkessel

Einbauten in Schmelz-, Misch- und GielRkesseln diirfen keine toten Winkel bilden.
AbfluRrohre fir Sprengstoffe miissen an der tiefsten Stelle des Kessels liegen sowie
abnehmbar und leicht zu reinigen sein.

Kessel fir die Herstellung von Sprengstoff-Suspensionen missen mit einem
freihangenden mechanischen Rihrwerk versehen sein. Kessel und Einbauten missen
aus Werkstoffen bestehen, die mit Sprengstoffen nicht in geféhrlicher Weise reagieren.

Ruhrfliigel missen einen solchen Abstand von der Kesselwand und den Einbauten
haben, daf3 eine Beriihrung ausgeschlossen ist.

Jeder Kessel mul3 eine wirksame Absaugeinrichtung mit Abscheider fir Dampfe oder
Staube haben, sofern diese dem Kessel entweichen kénnen. Die Absaugrohre der
einzelnen Kessel dirfen nicht miteinander in Verbindung stehen und muissen leicht zu
reinigen sein.

8§89
Sprengstoffleitungen und Absperrorgane

Schmelz-, Misch- und GielRkessel diurfen nur durch jeweils eine Forderleitung unmittelbar
miteinander verbunden sein.

Forderleitungen fur geschmolzene Sprengstoffe sind moglichst kurz und gradlinig zu
fuhren. Sie missen gegen Durchbiegen gesichert und mit gleichmaRigem Gefélle so
verlegt sein, dal sich keine Sprengstoffreste in ihnen ansammeln kénnen.
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(4)
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Absperrorgane in den Forderleitungen missen so ausgebildet sein, daf? sich keine
Sprengstoffreste darin ablagern kénnen. Sie missen so beschaffen sein, daf? ein
stoRartiges Offnen und SchlieBen verhindert ist. AuRerlich muR an ihnen erkennbar sein,
ob sie gedffnet oder geschlossen sind.

Leitungen und Absperrorgane fur geschmolzene Sprengstoffe miissen so beschaffen
sein, dal3 Dichtheit gewahrleistet ist. Dichtungsstoffe miissen gegen den geschmolzenen
Sprengstoff bestandig sein. Die Anzahl der Flanschverbindungen ist méglichst gering zu
halten.

Leitungen und Absperrorgane miissen beheizbar sein.

§ 10
Warmetrager

Die Temperatur des Warmetragers zum Beheizen von Sprengstoff enthaltenden
Apparaten, Leitungen und Absperrorganen darf die vom Unternehmer festgelegte
stoffspezifische Hochsttemperatur nicht Gberschreiten. Das Einhalten der Temperatur ist
durch mindestens zwei voneinander unabh&ngige technische Einrichtungen
sicherzustellen.

Zur Uberwachung der Temperatur des Warmetragers muf3 eine deutlich lesbare
Temperaturanzeige vorhanden sein, bei der die zulassige Temperatur augenfallig
gekennzeichnet ist. Dartber hinaus muf3 an brandgeschiitzter Stelle ein
Temperaturschreiber vorhanden sein.

g 11 D&

Absaugeinrichtungen

Bereiche, an denen Sprengstoffstaub oder -sublimat auftreten kann, missen mit
Absaugeinrichtungen mit Abscheider versehen sein. Dies gilt nicht, wenn
Wasserberieselungsanlagen nach 8 12 Abs. 3 zur Verhinderung von Staub- oder
Sublimatbildung vorhanden sind.

§12
Weiterbehandeln und mechanisches Bearbeiten von Sprengstoffen

Arbeitsraume oder -platze fir folgende Arbeiten miissen innerhalb eines Gebaudes so
eingerichtet sein, daf} eine Brand- oder Explosionsibertragung zu anderen
Arbeitsraumen oder -platzen ausgeschlossen ist:

1. Abschrauben der Fillschrauben oder Abnehmen der Fulltrichter, Ausschmelzen der
Fullschrauben oder Fiilltrichter, AusstoRen von festsitzendem Sprengstoff aus
Fillschrauben,

mechanisches Bearbeiten der Ladungen,
Einsetzen der Ladungen, Einwickeln, Paraffinieren und sonstiges Weiterbehandeln,
Lackieren.



(2)

®3)

Fur das Abschrauben festsitzender Fllschrauben und das Ausstol3en von festsitzendem
Sprengstoff aus Fullschrauben entsprechend Absatz 1 Nr. 1 missen Einrichtungen
vorhanden sein, die ein "Arbeiten unter Sicherheit" ermdglichen, wenn Sprengstoffe
empfindlicher sind als Trinitrotoluol.

Maschinen fir das mechanische Bearbeiten von Sprengstoffen entsprechend Absatz 1
Nr. 2 mussen so aufgestellt sein, daf3 sie nur "unter Sicherheit" betrieben werden
kénnen. Abweichend von Satz 1 dirfen auf besondere Anweisung des Unternehmers
diese Maschinen auch nicht "unter Sicherheit" betrieben werden kdnnen, wenn

— dies verfahrenstechnisch erforderlich ist,

— der Unternehmer die Unbedenklichkeit des Verfahrens festgestellt hat,

— die Arbeiten unter der Aufsicht eines Fachkundigen durchgefiihrt werden
und

— fir das mechanische Bearbeiten eine Wasserberieselungsanlage vorhanden ist, die
zwangsweise mit der Maschine in Gang gesetzt wird und zu deren Uberwachung
Einrichtungen vorhanden sind.

8§13
Zerkleinerungsgebaude

Gebaude fur das maschinelle Zerkleinern verlorener Kopfe oder anderer Sprengstoffkérper sind
so einzurichten, daf? sie nur "unter Sicherheit" betrieben werden kénnen.

(1)

(2)

®3)

8§14
Brandschutzeinrichtungen

Schmelz-, Misch- und Giel3kessel und die Stellen von Einrichtungen, an denen verlorene
Kdpfe zerkleinert und Ladungen mechanisch bearbeitet werden sowie Lackieranlagen
mussen mit Wasseriberflutungsanlagen oder anderen, mindestens gleichwertigen
Feuerloscheinrichtungen ausgeristet sein.

Feuerloscheinrichtungen nach Absatz 1 missen mit einer selbsttatigen Auslésung
versehen sein. Sie missen zusatzlich von geschutzter Stelle von Hand ausgeltst werden
konnen.

Temperier- und Transportstrecken missen so eingerichtet sein, dal3 eine
Brandibertragung entlang der Strecke verhindert ist.



C. Besondere Bestimmungen fur das Herstellen gepreldter Sprengladungen

(1)

()

(1)

)

®3)

(4)

8§15

Einzelgebaude
Fur folgende Tatigkeiten missen Einzelgebaude errichtet sein:
1. Trocknen von Sprengstoffen,
2. Mahlen von Sprengstoffen,
3. Sieben von Sprengstoffen,
Mischen von Sprengstoffen,
Einfullen, Pressen oder Extrudieren von Sprengstoffen,
Weiterbehandeln und mechanisches Bearbeiten von Prel3kdrpern,
Laborieren,

Zerkleinern von PrelR3kérpern,

© ©®© N o g &

Abstellen und Aufbewahren von Sprengstoffen und Gegenstéanden mit Sprengstoff.

Die Gebaude fur Tatigkeiten nach Absatz 1 Nr. 1 bis 7 sowie Gebaude zum Abstellen
von Sprengstoffen und Gegenstanden mit Sprengstoff dirfen mit Zustimmung der
Berufsgenossenschaft zusammenhangend errichtet sein, wenn durch die Bauart des
Gebéaudes, durch die Eigenschaften oder die Menge der Sprengstoffe flr ausreichende
Sicherheit gegen Explosionsiibertragung gesorgt ist. Die Berufsgenossenschatt trifft inre
Entscheidung im Einvernehmen mit der fir den Arbeitsschutz zustandigen Behérde.

8§16
Pressengebaude

Abweichend von 8 8 Abs. 4 Satz 1 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit
Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) dirfen Vorratsbehélter mit Sprengstoff
zur Beschickung von Pressen in einem besonderen Obergeschol3 aufgestellt sein, wenn
die Zwischendecke gegen Pressenexplosionen widerstandsféhig ist und Zwischenwande
zwischen den Sprengstoffvorratsbehéltern eine Brandibertragung verhindern. Fir eine
ausreichende Druckentlastung durch Ausblaseflachen muf3 gesorgt sein.

Enthalten Pressengebaude mehrere Flllraume, missen ihre Trennwande der
Sprengstoffmenge entsprechend widerstandsfahig ausgefiihrt sein.

Abstellraume durfen zur Aufnahme von Sprengstoffen bis zu hdchstens einem
Schichtbedarf ausgelegt sein.

Durch technische MalBhahmen mul3 sichergestellt sein, dal’ geféahrliche Ansammlungen
von Sprengstoffstauben nicht entstehen kdénnen.



§17
Pressenraume

(1) Pressen durfen nur in dafir bestimmten, jeweils nach Ausblasebauart gebauten Raumen
oder Boxen stehen. Die Trennwand zum Fillraum darf Durchreich- oder
Durchfahréffnungen mit gegen Explosionswirkungen widerstandfahigen Verschlissen
haben. Die Verschlisse diirfen sich erst wieder 6ffnen lassen, nachdem der Pref3- und
AusstoRvorgang abgeschlossen ist.

(2) Der Zugang zu der Ausblaseseite des Pressengebaudes mul3 wahrend des Pressens
durch geeignete Einrichtungen verhindert sein.

(3) Bei hydraulischen Pressen mit zentraler Druckwasser- oder Olversorgung muf die
Pumpenanlage in einem dafir bestimmten Raum aufgestellt sein.

§18
Weiterbehandeln von PreR3kdrpern

(1) Zum Weiterbehandeln von Prel3kérpern mussen fur folgende Téatigkeiten und
Arbeitsgange EinzelrAume vorhanden sein:

1. zusammengehorige Arbeitsgange des Weiterbehandeins,
2. das mechanische Bearbeiten der Pref3kdrper.

(2) Fur gefahrliche Arbeitsvorgéange beim Laborieren missen Einrichtungen fir "Arbeiten
unter Sicherheit" vorhanden sein.

(3) Arbeitsplatze, an denen die Prel3kérper mechanisch bearbeitet werden, missen
Wasserberieselungsanlagen haben, soweit nicht "unter Sicherheit" gearbeitet wird.

§ 19
Tauchbéader

Tauchbéader missen so beschaffen sein, dal3 Sprengstoffreste nicht schmelzen oder gefahrlich
erwarmt werden kdnnen.

§ 20
Zerkleinern von Prel3korpern

Fur Gebdude zum Zerkleinern von Prel3kdrpern gilt § 13 entsprechend.



D. Besondere Bestimmungen flr Zind- und Anzindmittel

§21
Zundmittel

(1) An Arbeitsplatzen, an denen mit Zindmitteln gearbeitet wird, miissen geeignete
Schutzeinrichtungen vorhanden sein, so dal3 eine Explosionsiibertragung von
Arbeitsplatz zu Arbeitsplatz und eine Explosionswirkung auf Versicherte verhindert ist.

(2) Arbeitsplatze, an denen Zindmittel bestimmungsgemanl mechanisch oder elektrisch
belastet werden, missen so eingerichtet sein, daf? die Arbeiten "unter Sicherheit"
ausgefuhrt werden kdnnen.

(3) Zum Messen des Ableitwiderstandes von Versicherten, die mit Zundmitteln umgehen, die
durch elektrostatischen Ladungsausgleich geziindet werden kénnen, muf3 eine
Meleinrichtung vorhanden sein.

(4) Behaltnisse fir den innerbetrieblichen Transport von Zindmitteln, die durch
elektrostatischen Ladungsausgleich geziindet werden kénnen, missen elektrostatisch
leitfahig sein.

(5) Zusatzlich zu den nach § 55 UVV "Explosivstoffe und Gegenstadnde mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) zur Verfugung zu stellenden personlichen
Schutzausristungen missen auch Augen-, Gesichts- und spezieller Handschutz
vorhanden sein.

§22
Anzindmittel

(1) Arbeitsplatze fir das maschinelle Einsetzen von Anzundmitteln und deren Verstemmen
sind so einzurichten, daf3 die Arbeiten "unter Sicherheit" ausgefuhrt werden kénnen.

(2) Die Bestimmung nach Absatz 1 gilt fir das Dosieren und Pressen von
Anziindmischungen entsprechend.

(3) Die Bestimmungen nach 88 26 bis 29 und 31 bis 33 gelten auch fiir das Laborieren von
Treibladungsanziindern.

(4) Die Bestimmungen nach § 21 Abs. 3 und 4 gelten auch fir den Umgang mit
Treibladungsanziindern, wenn diese durch elektrostatischen Ladungsausgleich geziindet
werden kénnen.



E. Besondere Bestimmungen fur das Laborieren von Wirkteilen

823
Gefahrliche Arbeiten

(1) Sind beim Laborieren von Wirkteilen gefahrliche Arbeiten erforderlich, missen die
Arbeitsplatze so eingerichtet sein, dal3 die Arbeiten "unter Sicherheit" durchgefihrt
werden kénnen. Solche gefahrlichen Arbeiten sind insbesondere:

1.

Bezlindern, Einsetzen von Verstarkerladungen, wenn im Gewinde Explosivstoffreste
nicht auszuschliefRen sind,

Zundkreisprafungen, es sei denn, die Bauart des Priifgerates oder des Munitionsteils
gewabhrleistet, daf? eine Zindung nicht stattfinden kann,

mechanische oder thermische Arbeiten, bei denen Explosivstoffe in geféhrlicher
Weise beansprucht werden kénnen.

(2) Aufschraubeinrichtungen fur Zinder missen so gestaltet sein, dafd nach Erreichen des
festgelegten Aufschraubmoments die Einrichtung abgeschaltet oder das erforderliche
Drehmoment nicht Uberschritten wird.

§24
Spritzlackieren

Fur das Spritzlackieren sind Einzelrdume einzurichten. Einzelraume sind nicht erforderlich, wenn
durch technische Einrichtungen oder die raumlichen Verhéltnisse ein Ubergreifen eines Brandes
auf nicht im Lackiergang befindliche Munition nicht zu erwarten ist.

F. Besondere Bestimmungen fur das Herstellen von Treibladungen

§ 25
Gebaude, Raume und Feuerldscheinrichtungen

(1) Fur folgende Tatigkeiten missen Einzelrdume eingerichtet sein:

1.

o g > w DN

Néahen von Kartusch- und Beiladungsbeuteln oder Vorbereiten der nichtexplosiven
Treibladungshtillen,

Abstellen und Konditionieren von Treibladungspulvern,
Abstellen und Konditionieren von Anzindmischungen,
Abstellen von Treibladungsanziindern,

Pulveraufgabe,

Herstellen von Beiladungen,



(2)
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(6)

7. Fertiglaborieren von Treibladungen wie:
— Abwiegen und Einlaborieren des Treibladungspulvers,
— Einlaborieren von Anziindmischungen,
— Einlaborieren von Beiladungen,

— Arbeitsgange wie Vernahen, Verschniren, Kleben, Zwischentrocknen,
ImpulsschweifRen von Kunststoffolien, Beschriften,

— Einschrauben von Treibladungsanziindern,
— Kontrollieren und Verpacken,
8. Abstellen fertiglaborierter Treibladungen.

Die unter Absatz 1 Nr. 1 bis 8 genannten Raume dirfen keine unmittelbare Verbindung
miteinander haben. Dies gilt nicht, wenn sichergestellt ist, dafl3 keine Brandiibertragung
von einem Raum zu einem anderen Raum stattfinden kann. Im Raum fur Fertiglaborieren
nach Absatz 1 Nr. 7 sind einzelne oder zusammenhangende Arbeitsgénge in offene
Boxen aufzuteilen, soweit es der Arbeitsablauf zulaf3t.

Laborierraume fir Treibladungen muissen in Ausblasebauart ausgefihrt sein. Bei kleinen
Mengen an Treibladungen gentigen entsprechend bemessene Druckentlastungsflachen.

Geeignete Feuerldscheinrichtungen missen vorhanden sein:
— an allen gefahrlichen Arbeitsplatzen,

— bei Pulveransammlungen im Arbeitsablauf,

— in Trocknern fur Zwischentrocknen,

— beim Impulsschweif3en nach Absatz 1 Nr. 7.

Stationare Feuerldscheinrichtungen nach Absatz 4 missen mit einer selbsttatigen
Ausldsung versehen sein. Sie mussen zusatzlich von geschiutzter Stelle von Hand
ausgeldost werden konnen.

Fur das Herstellen von Beiladungen missen die Fillstellen und Verschlufimaschinen so
eingerichtet sein, daf} bei einer Entziindung Versicherte nicht gefahrdet werden und eine
Brandubertragung auf benachbarte Arbeitsplatze nicht erfolgen kann.



G. Besondere Bestimmungen fir das Laborieren von Patronenmunition

826
Gebdude und Radume

(1) Abweichend von § 8 Abs. 4 Satz 1 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit
Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) dirfen Vorratsbehalter fur
Treibladungspulver zum Beschicken von Patronenlademaschinen oder zum Einflllen in
Munition oder Munitionsteile in einem besonderen Obergeschol3 aufgestellt sein, wenn
die Zwischendecke und die Zwischenwénde widerstandsfahig sind und fir eine
ausreichende Druckentlastung durch eine Ausblaseflache gesorgt ist. Abweichungen von
Anhang 1 Abschnitt 1.6 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) sind mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft
zulassig. Die Berufsgenossenschaft trifft inre Entscheidung im Einvernehmen mit der fir
den Arbeitsschutz zustéandigen Behdrde.

(2) Bei geeigneter raumlicher Auslegung kann in den Raumen fur die Herstellung von
Munition bis Kaliber 20 mm auch die Hllsen- und Geschol3fertigung untergebracht sein,
jedoch mussen fir das Einbringen von brand- oder explosionsgefahrlichen Stoffen
getrennte Gebaude errichtet sein.

(3) Zum Temperieren von Treibladungspulvern missen besondere Raume mit
Ausblasewand eingerichtet sein. Diese Raume durfen keine unmittelbare Verbindung mit
dem Raum fir die Pulveraufgabe und anderen Raumen, in denen der Aufenthalt von
Versicherten gestattet ist, haben, es sei denn, durch sonstige bauliche Ma3nahmen ist
eine Brandubertragung verhindert.

8§27
Raume fiur Pulvervorratsbehélter beim maschinellen Laden von Patronenmunition

(1) R&ume, in denen sich die Pulvervorratsbehalter zur Beschickung von Lademaschinen
und Ladeanlagen befinden, miissen durch eine Widerstandswand vom Laderaum
abgetrennt sein.

(2) Sind in einem Raum mehrere Pulvervorratsbehalter vorhanden, missen sie
untereinander gegen Brandubertragung gesichert sein.

§ 28
Lademaschinen

Lademaschinen missen so eingerichtet sein, dafd Verstopfungen und Verschmutzungen
vermieden werden. Unvermeidbare Verschmutzungen mit Treibladungspulver missen gefahrlos
entfernt werden kénnen.

§ 29
Vorratsbehalter fir Anzindmittel

Vorratsbehdlter zur automatischen Zufihrung von Anzindmitteln sowie die Einsetzvorrichtungen
mussen mit geeigneten Schutzeinrichtungen ausgestattet sein.



8 30
Aufsetzen von beziinderten Geschossen

Das Aufsetzen von beziinderten Geschossen auf gefillte Treibladungshillsen muf3 fiir "Arbeiten
unter Sicherheit" eingerichtet sein, wenn Zinderbeschéadigungen nicht auszuschlieen sind.

8§31
Prifen von Anziindmitteln

Prifeinrichtungen fir elektrisch oder mechanisch auslésende Anztindmittel mussen fir "Arbeiten
unter Sicherheit" eingerichtet sein.

§ 32
Zufuhren der Treibladungspulver

Das Zufiihren der Treibladungspulver von Pulvervorratsbehéltern zu Lademaschinen oder
Ladeanlagen muf3 so gestaltet sein, dal3 eine Brand- oder Explosionsibertragung verhindert ist.

833
Pulvervorratsbehalter fir Rand- und Zentralfeuerhilsen

Abweichend von § 27 darf der Pulvervorratsbehdlter auf Lademaschinen oder auf Ladeanlagen
fur zlindsatzgeladene Rand- oder Zentralfeuerhilsen im Laborierraum selbst aufgesetzt sein.
Voraussetzung hierfur ist, dal3 der Pulvervorratsbehélter nur mit héchstens 2,5 kg
Treibladungspulver beschickt werden kann. Er muf3 so gesichert sein, dal3 im Falle einer
Entzindung Versicherte nicht gefahrdet werden. Es mul ferner sichergestellt sein, daR wahrend
des Nachfilllens des Pulvervorratsbehélters die Ladeeinrichtung stillgesetzt ist.

8§34
Laborieren von Patronenmunition an Einzelladestellen

(1) Einrichtungen zum Dosieren der Treibladungspulver missen so beschaffen sein, dal3 im
Falle einer Entziindung, insbesondere an der Pulveraufgabestelle, nicht der
Gesamtinhalt an Treibladungspulver in den Dosieranlagen geziindet wird.

(2) Fur das Einschrauben der Treibladungsanzunder in die Patronenhilsen sowie das
Messen des Widerstandes missen Einrichtungen vorhanden sein, die ein "Arbeiten
unter Sicherheit" gewdahrleisten und eine Brand- oder Explosionsiibertragung auf andere
Munitionsteile verhindern.

(3) Wird beim Einsetzen der Geschosse das Treibladungspulver mechanisch beansprucht,
missen Einrichtungen nach Absatz 2 vorhanden sein.



H. Besondere Bestimmungen fir das Herstellen geprel3ter und gegossener

Raketentreibsatze

§35
Einzelgebéaude

(1) Fur folgende Tatigkeiten missen Einzelgebaude errichtet sein:

(2)

1.

Mahlen und Trocknen von explosionsgeféhrlichen Rohstoffen,
Ansetzen und Mischen der Treibstoffmassen,

Kneten und Granulieren der Treibstoffmassen,

Walzen der Treibstoffmassen,

Mischen des Treibstoffgranulats,

Trocknen des Treibstoffgranulats,

Formgeben mittels Schneckenpressen,

Formgeben mittels Kolbenpressen,

Formgeben durch Giel3en,

. Tempern oder Ausharten von Treibsatzrohlingen,

. Entformen von gegossenen Treibsatzen,

. spanabhebendes Bearbeiten von Treibsatzen,

. Isolieren von Treibsatzen,

. zerstorungsfreies Priifen sowie Verpacken von Treibsatzen,

. maschinelles Zerkleinern von Treibsatzen, ausgenommen Naf3zerkleinern,
16.

Abstellen und Aufbewahren von Explosivstoffen und Gegenstanden mit Explosivstoff.

Mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft dirfen die in Absatz 1 genannten
Arbeitsgange jeweils in einem Einzelgeb&aude, wie nachfolgend bestimmit,
zusammengefalit sein:

1.

2.

Verarbeiten der Treibstoffmassen fir geprelite Treibsatze

— Kneten und Granulieren (Nummer 3),
— Formgeben mittels Schneckenpressen (Nummer 7),
Mischen und Trocknen von Treibstoffgranulaten

— Mischen von Treibstoffgranulaten (Nummer 5),
— Trocknen von Treibstoffgranulaten (Nummer 6),

sofern durch kontinuierliche Trockenverfahren kleine Mengen an
Trockengut gewahrleistet sind oder die Anlage fur "Arbeiten unter
Sicherheit" eingerichtet ist,



3. Trocknen von Treibstoffgranulaten und Tempern von
Treibsatzrohlingen

— Trocknen von Treibstoffgranulaten (Nummer 6),

— Tempern oder Aushérten von Treibsatzrohlingen (Nummer 10),
4. Vorbereiten der Rohstoffe

— Trocknen von Treibstoffgranulaten (Nummer 6),

— Mahlen von explosionsgefahrlichen Rohstoffen (Nummer 1),

5. Verarbeiten der Treibstoffmassen flir gegossene Treibsatze

— Mischen von Treibstoffmassen (Nummer 2),
— Giel3en (Nummer 9),
— Ausharten von Treibsatzrohlingen (Nummer 10),
— Entformen von gegossenen Treibsatzen (Nummer 11),

6. Endbearbeiten und Verpacken von Treibséatzen

— Entformen von gegossenen Treibsatzen (Nummer 11),
— Spanabhebendes Bearbeiten von Treibséatzen (Nummer 12),
— Isolieren von Treibsétzen (Nummer 13),
— Zerstdrungsfreies Prifen sowie Verpacken (Nummer 14).

Die Berufsgenossenschatft trifft inre Entscheidung im Einvernehmen mit der fir den
Arbeitsschutz zustandigen Behérde.

(3) Die unter Absatz 2 genannten Einzelgebdude muissen fir die jeweils unter den Nummern
1 bis 6 genannten Arbeiten bei Explosionsgefahr durch Widerstandswénde, bei
Brandgefahr durch Brandwénde voneinander getrennte Raume haben, die in ihrer Bauart
und Einrichtung den 88 36 bis 52 entsprechen mussen. Dies gilt nicht, wenn diese
Arbeitsgange in einem kontinuierlichen Verfahren zusammengefaf3t sind und als
"Arbeiten unter Sicherheit" ablaufen.
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§ 36
Mahlen und Trocknen explosionsgefahrlicher Rohstoffe

Mahl- und Trockengebaude fiir explosionsgefahrliche Rohstoffe missen der Menge und
Art dieser Stoffe entsprechend in einer der Bauarten nach § 8 Abs. 2 UVV
"Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a)
errichtet sein.

Das Mahlen muf3 fir "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein. Durch Einrichtungen
muf sichergestellt sein, dal3 sich wahrend des Mahlvorganges Versicherte nicht im
Gefahrenbereich befinden kénnen.

Zum Aussondern von Fremdkdrpern missen vor Mahlanlagen Abscheideeinrichtungen
vorhanden sein.

Trockeneinrichtungen missen gewahrleisten, dal3 die Rohstoffe nicht unzulassig
erwarmt werden kdnnen.

837
Ansetzen und Mischen von Treibstoffmassen

Ansetz- und Mischhauser missen als Gebaude mit Explosionsgefahr im Sinne des § 8
Abs. 2 UVV "Explosivstoffe und Gegenstdnde mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift”
(VBG 55a) errichtet sein. Dies gilt nicht, wenn der Nachweis erbracht wird, dal’ weder die
Treibstoffmassen noch die Ausgangsstoffe der Gefahrgruppe 1.1 zuzuordnen sind.

In Raumen, die Rohmassen oder andere sprengélhaltige Ausgangsstoffe enthalten, muRd
durch eine selbsttéatig wirkende Einrichtung die Heizung so zu steuern sein, dal3 die
Raumtemperatur bei nitroglycerinhaltigen Rohmassen nicht unter 10 °C, bei Verwendung
anderer Sprengdle nicht unter 3 °C absinken kann.

Mischmaschinen miissen so gestaltet sein, daf3 stets ein gefahrloser Mischvorgang
gewabhrleistet ist.

Beim Mischvorgang zum Herstellen von Komposit-Festtreibstoffen muf3 technisch
sichergestellt sein, dafd Harter schnell verteilt werden und zu keinem Zeitpunkt mit Staub
von Oxidationsmitteln in Beriihrung kommen kénnen.

g 3g D&

Vermeiden von metallischen Fremdkorpern

Zum Auffinden und Aussondern von metallischen Fremdkdrpern vor Arbeitsgéngen, bei denen
die Treibstoffmasse besonders beansprucht wird, miissen Abscheideeinrichtungen vorhanden

sein.
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839
Kneten und Granulieren der Treibstoffmassen

Knet- und Granuliergebaude missen als Gebaude mit Explosionsgefahr im Sinne des §
8 Abs. 2 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift"
(VBG 55a) errichtet sein.

In jedem Arbeitsraum darf nur eine Knet- oder Granuliermaschine aufgestellt sein. Knet-
oder Granuliermaschinen mussen fur "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein. Die
Arbeitsraume mussen durch Widerstandswande getrennt sein. Sind Maschinenraume
zum Antrieb der Knet- und Granuliermaschinen erforderlich, miissen die
Wanddurchflihrungen so gestaltet sein, dal’ Explosivstoffstaub nicht in den
Maschinenraum eindringen kann. Satz 1 gilt nicht, wenn sich bei kontinuierlichen
Verfahren nur solche Treibstoffmengen im Arbeitsgang befinden, die im Falle einer
Explosion Versicherte nicht gefahrden.

Knet- und Granuliergebaude fiir stark sprengélhaltige Stoffe dirfen nur einen
Arbeitsraum haben. Abstellraume sind nicht zulassig. Satz 1 gilt nicht, wenn sich bei
kontinuierlichen Verfahren nur solche Mengen im Arbeitsgang befinden, die im Falle
einer Explosion Versicherte nicht gefahrden.

Kontinuierliche Knet- und Granulieranlagen missen so eingerichtet sein, dal3 zwischen
Aufgabe und Maschine sowie zwischen Maschine und Abnahme keine Ziindibertragung
stattfinden kann.

Es missen Einrichtungen vorhanden sein, die keine gefahrliche Beanspruchung der
Explosivstoffe in Knet- und Granuliermaschinen erwarten lassen. Die Einrichtungen
missen mit einer Zwangsabschaltung gekoppelt sein.

Knet- und Granuliermaschinen missen, sofern dies technisch mdglich ist, mit einer
Einrichtung zur Druckentlastung ausgerustet sein.

In Knet- und Granuliergeb&uden dirfen AbstellrAume fur insgesamt hochstens einen
Schichtbedarf eingerichtet sein. Die Abstellrdaume missen von den Nachbarrdumen
durch Widerstandswande und um mindestens 1,0 m vorgezogene Brandwande getrennt
sein.
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840
Walzen von Treibstoffmassen

Walzwerksanlagen missen fir "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein. Ausnahmen
hiervon sind in Abhangigkeit von Mengen und Stoffeigenschaften im Einzelfall mit
Zustimmung der Berufsgenossenschaft zulassig. Die Berufsgenossenschatft trifft ihre
Entscheidungen im Einvernehmen mit der fiir den Arbeitsschutz zustandigen Behérde.

Zusatzlich zu 8§ 8 Abs. 6 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) missen bei Walzwerksanlagen folgende Forderungen
eingehalten sein:

1. Walzwerksgeb&dude mussen, wenn in ihnen mehr als ein Walzwerk aufgestellt
werden soll, in Reihenbauweise errichtet sein;

2. zwischen den einzelnen Raumen, ausgenommen die nach Nummer 4, missen
Trennwande als Brandwande in Stahlbeton errichtet sein;

3. eine parallel zu der Walzwerksachse liegende Aul3enwand muf3 so ausgefiihrt sein,
dalR eine Flammenabfihrung und Druckentlastung erfolgen kann. Sind keine
Einrichtungen fur "Arbeiten unter Sicherheit" nach Absatz 1 vorhanden, missen
beide parallel zu den Walzwerksachsen liegenden AuRenwande diese Eigenschaften
besitzen;

4. zwischen den Walzwerksraumen missen Maschinenraume oder anderweitig
genutzte R&ume ohne standige Arbeitsplatze angeordnet sein;

5. Wanddurchfuhrungen von Walzwerksraumen zu benachbarten R&umen mussen
gegen Flammendurchschlag abgedichtet sein;

6. im Bereich des Walzwerkes muf das Dach eine ausreichende Flammleit- und
Ausstromdoffnung besitzen;

7. in jedem Raum darf nur ein Walzwerk aufgestellt sein.

In Walzwerksgebauden durfen Abstellraume fir insgesamt héchstens einen
Schichtbedarf eingerichtet sein. Die Abstellraume missen von Nachbarrdumen durch
Widerstandswande und an Ausblaseflachen um mindestens 1,0 m vorgezogene
Brandwénde abgetrennt sein.

Fur das Warmhalten von Walzfellen fur den weiteren Fertigungsgang missen
beheizbare Rdume oder Einrichtungen vorhanden sein.

Walzwerke missen so eingerichtet sein, daf3 sie mit Warmwasser beheizt werden
kénnen. Sollen andere Heizmedien verwendet werden, missen mindestens zwei
voneinander unabhangige, selbsttatig wirkende Temperaturbegrenzungseinrichtungen
vorgesehen sein, die bei einer vom Unternehmer festzulegenden Temperatur die
Warmezufuhr abschalten.

Abweichend von § 28 Abs. 1 Buchstabe a) UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit
Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) sind Abstreifmesser und Seitenbacken
aus Stahl an den Walzen zulassig.

Fur das Aufgeben von Walzgut missen Stopfer aus Hartholz oder geeignetem Kunststoff
vorhanden sein. Sie missen von auf3en glatt und frei von Rissen sein.



(8)
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Fur die an Walzwerken Beschaftigten missen zusétzlich zu den nach § 55 UVV
"Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift* (VBG 55a)
zur Verfuigung zu stellenden persoénlichen Schutzausristungen Kopf-, Nacken- und
Handschutz vorhanden sein.

8§41
Mischen der Treibstoffgranulate
Mischgebaude fir Treibstoffgranulate missen in Ausblasebauart errichtet sein.

Mischeinrichtungen mussen fur "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein. Sind
gesonderte Maschinenrdume vorhanden, so sind Antriebswellen staubdicht durch die
Wand zu fuhren. Der Antrieb darf auch mit der Mischmaschine unmittelbar verbunden
sein, wenn durch die Bauart Ziindgefahren nicht zu erwarten sind.

§42
Trocknen der Treibstoffgranulate

Fur das Trocknen der Treibstoffgranulate dirfen nur Trockenrdume und Trockeneinrichtungen
vorhanden sein, die mit Warmluft, deren Temperatur vom Unternehmer stoffspezifisch
festzulegen ist, beheizt werden. Die héchstzuldssige Temperatur betragt 60 °C. Dies muf3 durch
Temperaturregeleinrichtungen sichergestellt sein. Der Frischluftanteil muf3 so hoch sein, daf3
eine gefahrliche Sprengdlkondensation vermieden wird.

8§43
Formgeben mittels Schneckenpressen

Fur Gebaude zum Formgeben mittels Schneckenpressen gilt 8 39 entsprechend.

(1)

)

®3)

(4)

(®)

(6)

§ 44
Formgeben mittels Kolbenpressen und Schneiden

Pressengebaude fir das Formgeben mittels Kolbenpressen missen in Ausblasebauart
mit schwerer Dachausfiihrung errichtet sein.

In jedem Pressenraum darf nur eine Kolbenpresse aufgestellt sein. Die Kolbenpresse
muf3 fur "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein.

Der Zugang zur Ausblaseseite von Pressengebauden mufd wahrend des Pressens durch
geeignete Einrichtungen verhindert sein.

Kolbenpressen missen mit Druck- und TemperaturmefR3einrichtungen mit Alarmgebung
und Zwangsabschaltung ausgeriistet sein.

Das Schneiden muf3 fur "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein, wenn
schnellgangige Schneideinrichtungen Verwendung finden.

Schneidraume in Pressengebauden und Auffangrdume unter Pressen missen in
Ausblasebauart errichtet sein. Eine Ausblasebauart fiir Schneidraume ist nicht
erforderlich, wenn die Treibstoffmenge so gering ist, dal? ein gefahrlicher Druckaufbau
beim Abbrand durch andere Druckentlastungsflachen verhindert werden kann.
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In Widerstandswanden zwischen Schneid- und Auffangrdumen sind abweichend von
Anhang 1 Abschnitt 2.2 UVV "Explosivstoffe und Gegenstéande mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) Durchgangsoéffnungen fur geprel3te Treibstoffstrange
zulassig. In Auffang- und Schneidraumen muissen selbsttétig wirkende
Uberflutungseinrichtungen vorhanden sein.

Fir jede Presse darf nur ein Schneidraum vorhanden sein.

Fur jeden Schneidtisch muf3 mindestens eine Fluchttir ins Freie vorhanden sein. Dies
gilt nicht, wenn Einrichtungen fur "Arbeiten unter Sicherheit" vorhanden sind.

§ 45
Formgeben durch Giel3en

GielRhauser missen der Menge und Art des Explosivstoffs entsprechend in einer der
Bauarten nach 8§ 8 Abs. 2 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) errichtet sein.

Wenn der Verfahrensgang Arbeitsbiihnen erfordert, miissen die Rettungswege von
diesen so angelegt sein, dal sie auf kiirzestem Weg ins Freie oder in einen geschitzten
Bereich fuhren.

Wenn eine kontinuierliche Fertigung dies erfordert, diirfen abweichend von 8§ 35 Abs. 2
Nr. 3 und 5 GiefRanlagen mit nachfolgenden Ausharte- und Temperstrecken in einem
Gebaude untergebracht sein. Sie dirfen in einem gemeinsamen Raum aufgestellt sein,
wenn dieser durch Widerstandswénde von Nachbarrdumen abgetrennt ist.

In Gie3hausern dirfen Abstellraume fir insgesamt héchstens einen Schichtbedarf
eingerichtet sein. Die Abstellraume missen zu den Nachbarrdumen hin durch
Widerstandswande und um mindestens 1,0 m vorgezogene Brandwande abgetrennt
sein.

8 46
Ausharten und Tempern von Treibsatzrohlingen

Gebaude zum Aushéarten und Tempern der Treibsatzrohlinge missen der Menge und Art
der Treibstoffe entsprechend in einer der Bauarten nach § 8 Abs. 2 UVV "Explosivstoffe
und Gegenstande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) errichtet sein.

Ausharte- und Temperanlagen missen so eingerichtet sein, dal3 eine gefahrliche
Erwarmung der Treibsatzrohlinge verhindert ist. Die zulassige Temperatur ist im
Einzelfall durch den Unternehmer stoffspezifisch festzulegen.

Die Temperaturfiihrung und der Luftwechsel sind so einzurichten, dal3 Gefahren durch
Kondensate oder Sublimate verhindert sind.



8§ 47
Entformen von gegossenen Treibsatzen

(1) Gebaude zum Entformen gegossener Treibsatze missen der Menge und Art der
Treibstoffe entsprechend in einer der Bauarten nach § 8 Abs. 2 UVV "Explosivstoffe und
Gegenstande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift* (VBG 55a) errichtet sein.

(2) Das Entformen der Treibsatze muf3 fir "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein. Dies
gilt nicht, wenn eine geringe Empfindlichkeit des Treibstoffes nachgewiesen ist.

§ 48
Spanabhebendes Bearbeiten von Treibsatzen

(1) Gebaude fur spanabhebendes Bearbeiten von Treibsatzen missen in Ausblasebauart
mit leichten Ausblaseflachen, die eine Flammenreflexion vermeiden, errichtet sein.
Abweichend von § 8 Abs. 2 UVV "Explosivstoffe und Gegenstéande mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) dirfen Trenn- und Umfassungswénde als Brandwéande
ausgefihrt sein. Trennwande zu Arbeitsrdumen muissen als Widerstandswéande errichtet
sein.

(2) In jedem Arbeitsraum darf nur eine Bearbeitungsmaschine aufgestellt sein. Abweichend
von Satz 1 durfen in einem Arbeitsraum zwei Bearbeitungsmaschinen aufgestellt sein,
wenn sich leichte Ausblaseflachen und Tiren so nahe an den Maschinen befinden, daf
ein kurzer Rettungsweg gewabhrleistet ist.

(3) In Gebauden fiir spanabhebendes Bearbeiten dirfen Abstellrdume flr insgesamt
hochstens einen Schichtbedarf eingerichtet sein. Die AbstellrAume missen von
Nachbarrdumen durch Widerstandswande und an Ausblaseflachen um mindestens 1,0
m vorgezogene Brandwande abgetrennt sein.

(4) An Einrichtungen fiir spanabhebendes Bearbeiten mul3 eine der nachstehenden
Schutzmal3nahmen getroffen sein:

1. Einrichtungen fur "Arbeiten unter Sicherheit",

2. Wasserberieselung, die auf den Treibsatz gerichtet und zwangsverriegelt ist. Die
Wasserberieselung mufd schon wirksam sein, bevor der spanabhebende Vorgang
einsetzt.

Die Wasserzufuhr mul3 so Uberwacht sein, dal’ zwangsweise ein Abschalten der
Maschine stattfindet, wenn die vom Unternehmer festgelegte Wassermenge
unterschritten wird,

3. selbsttagige Uberflutungseinrichtungen, die schnell ansprechen und die auch
auRerhalb des Gefahrdungsbereiches auslosbar sein missen.

(5) An Dreh- und Frasmaschinen muf durch Einrichtungen verhindert sein, daR das
Werkzeug gegen das Spannfutter oder den Stiitzdorn lauft.



(6) Fur die beim Bearbeiten von Treibsétzen entstehenden Spane missen unmittelbar an
der Bearbeitungsstelle

1. Absaugeinrichtungen, die die Spane auf dem kirzesten Weg aus dem
Bearbeitungsraum fordern

oder
2. mit Wasser geflllte Auffangwannen

vorhanden sein.

849
Isolieren von Treibsatzen

(1) Fur das Isolieren von Treibsatzen gelten die Bestimmungen des § 48 Abs. 1 bis 3
entsprechend.

(2) For das Abdunsten, Trocknen und Ausharten der frisch isolierten Raketentreibsétze mul3
— falls hierfiir kein eigenes Geb&aude vorgesehen ist — ein von den anderen Rdumen
durch Brandwande abgetrennter eigener Raum eingerichtet sein. Dies gilt nicht fur
kontinuierlich arbeitende Isolieranlagen mit integrierter Abdunst-, Trocken- und
Aushartestrecke.

§ 50
Zerstorungsfreies Prufen sowie Verpacken von Treibsatzen

Fur das zerstorungsfreie Prifen sowie Verpacken von Treibsatzen gelten die Bestimmungen
des 8 48 Abs. 1 bis 4 entsprechend. Abweichend von Satz 1 darf bei geringen Mengen an
Treibsatzen und mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft das Gebaude auch als Gebaude mit
Brandgefahr entsprechend 8§ 8 Abs. 6 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) errichtet sein, wenn geniigend grofRe Ausblaseflachen oder
Abzugso6ffnungen vorgesehen sind. Durch diese Druckentlastungseinrichtungen missen bei
einem Abbrand ein gefahrlicher Druckaufbau und eine Gefahrdung der Versicherten durch
Flammenreflexionen verhindert sein. Die Berufsgenossenschatft trifft inre Entscheidung im
Einvernehmen mit der fur den Arbeitsschutz zustandigen Behorde.

851
Maschinelles Zerkleinern von Treibsatzen

(1) Gebaude fur maschinelles Zerkleinern von Treibsatzen missen in leichter Bauart oder in
erduberdeckter Bauart errichtet sein. Abweichend von Satz 1 kdnnen die
Zerkleinerungseinrichtungen auch in durch Widerstandswénde abgetrennten Raumen
der Gebadude nach § 35 Abs. 1 Nr. 7 bis 14 aufgestellt sein.

(2) Zerkleinerungseinrichtungen mussen eine Wasserzufuhr entsprechend § 48 Abs. 4 Nr. 2
haben. Ist dies aus Verfahrensgriinden nicht méglich, missen sie fur "Arbeiten unter
Sicherheit" ausgertstet sein.

(3) Raume mit Zerkleinerungseinrichtungen missen mit FulRbodengefélle und Bodenablauf
ausgestattet sein.



§ 52
Vermeiden von Brandubertragungen

(1) Bei kontinuierlichen Arbeitsverfahren zum Herstellen gepref3ter oder gegossener
Raketentreibsatze, fur die mehr als ein — nicht im Sinne von 8 35 Abs. 3 Satz 1 —
vollstandig abgetrennter Arbeitsraum vorgesehen ist, missen die einzelnen
Arbeitsschritte diskontinuierlich vorgesehen sein, um eine Brandibertragung von Raum
zu Raum zu verhindern.

(2) Automatisierte Transportmittel fir Treibstoffe oder Treibsatze missen eine Schleuse
durchlaufen, die eine Brandibertragung verhindert.

(3) Die Absatze 1 und 2 gelten nicht, wenn eine zusammenhangende Anlage fir "Arbeiten
unter Sicherheit" eingerichtet ist und Versicherte bei einem Brand nicht gefahrdet werden
kénnen.

|. Besondere Bestimmungen fir den Zusammenbau von Raketenmotoren

853
Gebaudearten

(1) Gebéaude fur den Zusammenbau von Raketenmotoren dirfen abweichend von 8§ 8 Abs. 2
UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG
55a) so eingerichtet sein, daf? die Trenn- und Umfassungswande als Brandwénde
ausgebildet sind. Die Dachkonstruktion muf3 nur der Anforderung gentigen, dafl3 eine
Brandubertragung ausgeschlossen ist. Ausreichend bemessene
Druckentlastungsflachen miissen vorhanden sein.

(2) Abweichend von § 8 Abs. 2 in Verbindung mit Anhang | Abschnitt 1.3 UVV
"Explosivstoffe und Gegenstéande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a)
darf ein schweres Dach mit Ausblasekaminen ausgestattet sein. Au3erdem darf,
abweichend von § 8 Abs. 2 UVV "Explosivstoffe und Gegenstande mit Explosivstoff —
Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) bei Gebauden in Skelettbauart das Dach in leichter
Ausflhrung erstellt sein, wenn es aus feuerbestandigen Baustoffen besteht.

§ 54
Einzelraume
(1) Fur folgende Tatigkeiten missen EinzelrAume eingerichtet sein:

1. Abstellen und Temperieren von Treibsatzen,
2. Abstellen und Temperieren von Treibsatzanziindern,
3. Abstellen und Temperieren von Motorkomponenten mit Explosivstoff,
4. Abstellen von inerten Teilen,
5

Zusammenstellen und Vormontage von Einzelkomponenten, Montage des
Raketenmotors mit Einsetzen des Treibsatzanziinders und Anbau der Dise,
Verpacken,



6. Zundkreiskontrolle,

7. dynamische Unwuchtbestimmung,

8. Lackieren,

9. Abstellen und Temperieren kompletter Raketenmotore.

(2) EinzelrAume nach Absatz 1, mit Ausnahme der Raume nach Nummer 4, missen durch
Wande voneinander getrennt sein, die der jeweiligen Beanspruchung entsprechen. Diese
Raume missen mit Ausblaseflache versehen sein.

(3) Abweichend von Absatz 1 darf mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft die
Einrichtung zur dynamischen Unwuchtbestimmung und die Zindkreiskontrolle auch in
dem Raum nach Absatz 1 Nr. 5 untergebracht sein, wenn durch die Art der
Einspannvorrichtung ein Losen des Geréts verhindert ist und der Prufvorgang erst
eingeleitet werden kann, wenn das Gerét sicher befestigt ist. Die Einrichtung zur
Unwuchtbestimmung muf3 auch im Falle einer Anziindung des Motors eine sichere
Einspannung gewahrleisten. Durch technische Einrichtungen muf3 der Gasstrahl sicher
ins Freie gefuhrt werden. Die Berufsgenossenschaft trifft inre Entscheidung im
Einvernehmen mit der flr den Arbeitsschutz zustandigen Behdrde.

(4) Die Arbeitsschritte nach Absatz 1 Nr. 5 und die einzelnen Montagestellen fur
Raketenmotoren mussen durch Abschirmungen voneinander getrennt sein, die unter
Berticksichtigung der sonstigen Einrichtungen so angelegt sind, daf3 eine schnelle
Rettung ins Freie oder hinter eine sonstige geschiitzte Stelle mdglich ist. Abweichend
kann auf die Abschirmungen verzichtet werden, wenn

1. die Sicherheit der einzelnen Arbeitsschritte und die Handhabungssicherheit der
Bauelemente erprobt sind

und

2. die zu montierenden Raketenmotore oder zu laborierenden Treibsétze fest
eingespannt sind und ein bei einem unvermuteten Abbrand entstehender Gasstrahl
sicher ins Freie gefuhrt wird.

(5) Abweichend von Absatz 1 Nr. 8 kann von der Einrichtung eines Einzelraumes
abgesehen werden, wenn durch die technischen Einrichtungen oder die raumlichen
Verhaltnisse ein Ubergreifen eines Brandes auf nicht im Lackiergang befindliche Motore
nicht zu beflrchten ist.

(6) Zur Eingrenzung der Brandgefahr miissen Arbeitsplatze mit Uberflutungsanlagen
ausgerustet sein, sofern die Treibséatze noch nicht in die Kammer eingefihrt sind.



§55
SchutzmalRnahmen bei der Zindkreiskontrolle und dynamischen
Unwuchtbestimmung

(1) Die elektrische Zundkreiskontrolle muf3 fur "Arbeiten unter Sicherheit" eingerichtet sein. 8
54 Abs. 3 bleibt hiervon unberthrt. Von den Bestimmungen des Satzes 1 darf
abgewichen werden, wenn vom Unternehmer festgestellt ist, daf? die Energie im
MefRstromkreis so gering ist, dal3 eine Ablosung der Treibsatzanziinder weder durch
Funken bei Stromschluf3 oder Stromunterbrechung noch durch andere
Warmeeinwirkungen mdaglich ist. Diese Bedingungen missen sowohl bei normalem
Betrieb als auch im Falle einer Stérung gewdhrleistet sein.

(2) Fur die dynamische Unwuchtbestimmung gilt Absatz 1 Satze 1 und 2 entsprechend.

K. Besondere Bestimmungen flr den Zusammenbau von Raketen

8§ 56
Einzelraume
(1) Fur folgende Tatigkeiten missen Einzelrdume eingerichtet sein:

1. Abstellen der Raketenmotore,
2. Abstellen der Gefechtskdpfe oder sonstiger Nutzlasten,
3. Abstellen der Zinder,
4. Zusammenbau von Raketenmotoren mit Gefechtsképfen oder anderen Nutzlasten,

— Einbau von Zindern,

— Mal- und Gewichtskontrolle,

— Verpacken,
5. dynamische Unwuchtbestimmung,
6. Zind- und Schaltkreiskontrolle,
7. Lackieren,
8. Abstellen der fertigmontierten Rakete.

(2) Die Einzelrdume nach Absatz 1 missen durch Widerstandswande voneinander getrennt
und mit Ausblaseflachen versehen sein.

(3) Abweichend von Absatz 1 dirfen mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft die
Tatigkeiten nach Absatz 1 Nr. 4 bis 6 sowie der Zusammenbau von Raketenmotoren
oder Raketen in einem Raum erfolgen. Die Berufsgenossenschatft trifft inre Entscheidung
im Einvernehmen mit der fiir den Arbeitsschutz zustandigen Behérde.

(4) Fur die dynamische Unwuchtbestimmung und die Zind- und Schaltkreiskontrolle gelten
8 54 Abs. 3 und 8 55 Abs. 1 entsprechend.



L. Besondere Bestimmungen fir Anlagen zur Umweltsimulation

§57
Gebéaudearten

Gebaude zur Simulation von Umwelteinflissen mit mechanischer oder thermischer
Beanspruchung missen in erdiiberdeckter Bauart mit Ausblaseseite oder in leichter Bauart mit
Umwallung errichtet sein. Dies gilt nicht, wenn aufgrund der Menge der Explosivstoffe oder der
Munitionsart eine Auswirkung auf die Umgebung nicht zu befiirchten ist.

§ 58
Einzelgebéaude
(1) Far folgende Tatigkeiten missen Einzelgebdude nach 8§ 57 Satz 1 errichtet sein:
1. Temperaturtest,
Klimatest,
Vibrationstest,
Schlagtest,
Taumeltest,
Falltest,

Untersuchung der elektromagnetischen Vertraglichkeit.

N o g s~ DN

(2) Abweichend von Absatz 1 dirfen diese Testverfahren in einem Gebaude vereinigt sein,
wenn fUr die einzelnen Gerate durch Widerstandswénde getrennte RAume vorgesehen
sind. Auf durch Widerstandswande getrennte Raume darf verzichtet werden, wenn
sichergestellt ist, daf’ jeweils nur ein Testverfahren in Betrieb ist.

§ 59
Anlagen zur Umweltsimulation

Die Anlagen zur Simulation von Umwelteinflissen missen fur "Arbeiten unter Sicherheit"
eingerichtet sein. Durch geeignete Einrichtungen ist zu gewahrleisten, dal’ Versicherte den
Gefahrenbereich wahrend des Betriebes der Testvorrichtung nicht betreten kénnen. Satz 2 gilt
nicht fir Temperatur- und Klimatests.



8§ 60
Umweltsimulation ohne mechanische oder thermische Beanspruchung

Gebéaude fiur

1. Salzsprihtest,

2. Staubtest,

3. Untersuchung der Wasserdichtheit

dirfen abweichend von § 57 Satz 1 auch in einer anderen Bauart nach § 8 UVV "Explosivstoffe
und Gegenstande mit Explosivstoff — Allgemeine Vorschrift" (VBG 55a) errichtet sein. Die
Bestimmungen des § 59 gelten nicht.

M. Besondere Bestimmungen flr das Vorbereiten von Munition zu
Prifzwecken

§ 61
Arbeitsplatze zu Prifzwecken

Missen Munition und Munitionsteile zu Prufzwecken bearbeitet werden und ist hierbei eine
gefahrliche Beanspruchung von Explosivstoffen zu erwarten, missen die Arbeitsplatze so
eingerichtet sein, dafd sie nur "unter Sicherheit" betrieben werden kénnen.

V. Betrieb

A. Gemeinsame Bestimmungen

§ 62
Allgemeines

Soweit nichts anderes bestimmt ist, richten sich die Bestimmungen dieses Abschnittes IV an
Unternehmer und Versicherte.



B. Besondere Bestimmungen fur das Herstellen gegossener
Sprengladungen

§ 63
Wiedergewonnene Sprengstoffe

Aus Munition oder verlorenen Kopfen wiedergewonnene Sprengstoffe durfen weiterverarbeitet
werden, wenn der Unternehmer festgestellt hat, daf3 sie nicht durch Fremdstoffe verunreinigt
sind. Trinitrotoluol und daraus hergestellte Mischungen durfen nur weiterverarbeitet werden,
wenn sie keine dunklen Krustenbestandteile enthalten.

(1)

(2)

®3)

(4)

(1)

(2)

®3)

8 64
Giel3en

Beim GielRen sind Flltrichter, Fillschrauben oder Gewindeschiitzer zu benutzen. An
AufRenwandungen der Munition oder an Férdermitteln sind Verunreinigungen mit
Sprengstoff zu verhindern.

Munition und Férdermittel, bei denen es zu einer Verunreinigung gekommen ist, sind
abseits von den Giel3stellen zu sdubern. Sprengstoffe in Gewinden sind mit grof3ter
Vorsicht zu entfernen; Werkzeuge aus Eisen dirfen hierbei nicht benutzt werden. Haften
an Munition, Férdermitteln und dergleichen Sprengstoffreste an, ist beim Transportieren
das Aneinanderschlagen durch entsprechende MalRhahmen zu verhindern.

Verlorene Kopfe sind aus den Flllschrauben oder Fulltrichtern durch Anwarmen,
Ausschmelzen oder Ausdriicken zu entfernen. Ist die mechanische Empfindlichkeit der
Sprengstoffe groler als von Trinitrotoluol, darf das Ausdriicken mittels Pressen nur
"unter Sicherheit" erfolgen.

Fullschrauben und Filltrichter miissen von Sprengstoffresten befreit werden. Beim
Verwenden von Dampf hat der Unternehmer sicherzustellen, dal3 die von ihm festgelegte
Hochsttemperatur nicht Uberschritten werden kann.

8§ 65
Sprengstoffleitungen und Absperrorgane

Nach beendetem Férdern durfen in der Leitung befindliche Absperrorgane erst
geschlossen werden, wenn gewahrleistet ist, dal3 die Leitung vollig leer ist und kein
nachlaufender Sprengstoff die Leitung beim Erstarren verstopft.

Der Unternehmer hat daftir zu sorgen, dal3 beheizte Absperrorgane regelmallig,
mindestens jedoch alle 4 Wochen, von Sprengstoffresten gereinigt werden. Die
Reinigungsfristen sind schriftlich festzulegen und den Versicherten bekanntzugeben.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dal3 Absaugrohre und Deckel an Schmelz-,
Misch- und GielRkesseln regelméRig, mindestens jedoch alle 4 Wochen, von
Sprengstoffresten gereinigt werden. Die Reinigungsfristen sind schriftlich festzulegen
und den Versicherten bekanntzugeben.



8 66
Feuchthalten der FuRbdden in Schmelz- und GielRhausern

Koénnen FuBbbdden in Schmelz- und GieRhausern nicht von Sprengstoffen freigehalten werden,
so sind sie wahrend der Betriebszeit stdndig feucht zu halten. Dies gilt nicht, wenn Sprengstoffe
verwendet werden, die mit Wasser in geféahrlicher Weise reagieren kénnen.

C. Besondere Bestimmungen fur das Herstellen gepreldter Sprengladungen

(1)

(2)

(1)

(2)

(1)

(2)

867
Abstellen und Bereithalten

In Abstellrdumen von Pressengebauden dirfen Sprengstoffe in Mengen bis zu
hdchstens einem Schichtbedarf vorhanden sein.

In einem Fullraum darf nur die Sprengstoffmenge vorhanden sein, die in 2 Stunden
verarbeitet werden kann, mindestens jedoch die Menge einer Versandpackung.

D. Besondere Bestimmungen flr Zind- und Anzindmittel

8 68
Zundmittel

An Arbeitsplatzen darf nur die fir den Fortgang der Arbeit notwendige, jedoch hdchstens
die Menge an Explosivstoffen und Gegenstanden mit Explosivstoff vorhanden sein, fur
die die Schutzeinrichtungen nach § 21 Abs. 1 bemessen sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dal} alle Versicherten, die mit elektrostatisch
empfindlichen Zindmitteln umgehen, mindestens zu Schichtbeginn auf ihren
Ableitwiderstand gepruft werden. Das Ergebnis ist schriftlich festzuhalten. Versicherte
durfen die Arbeit erst dann aufnehmen, wenn ihr Ableitwiderstand den vom Unternehmer
festgelegten Wert erreicht hat.

8 69
Anzindmittel

Die Bestimmungen der 88 70 bis 76 gelten auch fur das Laborieren von
Treibladungsanziindern.

Die Bestimmung des 8§ 68 Abs. 2 gilt entsprechend, wenn mit elektrostatisch
empfindlichen Treibladungsanziindern und Anziindhiitchen umgegangen wird.



E. Besondere Bestimmungen fur das Herstellen von Treibladungen

§ 70
Herstellen von Treibladungen

Treibladungspulver der Gefahrgruppe 1.3 dirfen bis zu einem Gewicht von 60 kg innerhalb von
Wiege- und Dosierrdumen in offenen Dosiertrichtern von Hand aufgegeben werden.
Anzindmischungen dirfen nur in der fir den Fortgang der Arbeit unbedingt erforderlichen
Menge in Wiege- und Dosierrdumen vorhanden sein.

F. Besondere Bestimmungen fur das Laborieren von Patronenmunition

§71
Bereithalten von Treibladungsanziindern, Anztiindhitchen und
Treibladungspulvern

(1) Werden Treibladungsanziinder oder Anziindhitchen in Maschinen automatisch
zugefuhrt, so ist in Vorratsbehéltern die Menge an Anzindmitteln nur so grof3 zu halten,
wie es zur einwandfreien Funktion der Maschinen unbedingt erforderlich ist. In
unmittelbarer Nahe der Maschinen dirfen sich keine weiteren Anziindmittel befinden.

(2) Im Lademaschinenbereich, an Pulverbihnen und in RAumen fur das Bereithalten dirfen
nur die fur den Arbeitsablauf unbedingt notwendigen Mengen an Treibladungspulver
vorhanden sein.

8§72
Pulveraufgabestelle fir Patronenmunition

Jede Pulveraufgabestelle darf nicht mehr als 100 kg Treibladungspulver enthalten.

§ 73
Abwiegen von Treibladungspulver fur Patronenmunition

Die zum Abwiegen bereitgehaltene Menge an Treibladungspulver mufd geschitzt untergebracht
werden und darf nicht mehr als 100 kg betragen. Réhrchen oder Streifen diurfen nur einzeln
gebrochen werden.

§74
Einrichtungen zur Aufnahme von ausgeschiedenen Treibladungspulvern

Einrichtungen zur Aufnahme von ausgeschiedenen oder verunreinigten Treibladungspulvern
sind regelmafig zu entleeren. Verunreinigtes Treibladungspulver ist zu vernichten. Eine
entsprechende Anweisung ist vom Unternehmer an den Einrichtungen anzubringen.



875
Laden von Patronenmunition

Vorratsbehdlter an den Lade- und Wiegeeinrichtungen dirfen nur die zum Fortgang der Arbeit
unbedingt erforderlichen Mengen an Treibladungspulver enthalten. Dies gilt auch fur
Ladeeinrichtungen, die ganz oder teilweise mechanisiert sind.

§76
Verpacken von Patronenmunition

Das Verpacken der Patronenmunition von Hand oder mit mechanisierten Einrichtungen ist in
Laderdumen nur zulassig, wenn der Unternehmer die Abstande zu den Lademaschinen so
bemessen hat, dal3 keine Brandibertragung stattfinden kann.

G. Besondere Bestimmungen flr das Herstellen geprel3ter oder
gegossener Raketentreibsatze

§ 77
Feuchtigkeitsgehalt der Rohmasse

Die Rohmasse ist auf einem Feuchtigkeitsgehalt von mindestens 15 % Gewichtsanteil zu halten.
Hiervon darf mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft abgewichen werden. Die
Berufsgenossenschatft trifft inre Entscheidung im Einvernehmen mit der fir den Arbeitsschutz
zustandigen Behoérde.

§78
Mischen von Komposit-Treibstoffen

Fur das Herstellen von Komposit-Treibstoffen miissen vom Unternehmer Anweisungen fir die
Temperaturfihrung festgelegt werden. Er hat die Mal3nhahmen anzuordnen, die beim
Durchgehen einer Hartungsreaktion zu treffen sind.

879
Walzen
Fur das Walzen hat der Unternehmer insbesondere festzulegen, daf3

1. sichin jedem Walzwerksraum in den nach § 40 Abs. 2 zugelassenen Féllen héchstens zwei
Versicherte aufhalten durfen,

nur die vorgeschriebene Walzgutmenge auf das Walzwerk aufgegeben werden darf,

3. sich in jedem Walzwerksraum aulRer der auf dem Walzwerk befindlichen Walzgutmenge nur
eine zweite Beschickung an geschiitzter Stelle befinden darf,

4. die Walzgutmasse vor dem Walzen und wahrend des Walzens mdglichst gleichmafiig zu
verteilen ist und die Masse beim Walzen nur mit einem Stopfer aus Hartholz oder
geeignetem Kunststoff nach § 40 Abs. 7 verteilt werden darf,

5. die Stopfer nach 8§ 40 Abs. 7 saubergehalten werden miissen,



6. jegliches Walzgut nur in ausreichend erwarmtem Zustand auf das Walzwerk aufgegeben
werden darf,

7. bei unbeabsichtigtem Walzenstillstand die Walzen unverzuglich auseinanderzufahren sind
und das Walzgut zu entfernen ist,

Walzen in festgelegten zeitlichen Abstanden gefahrlos zu reinigen sind,

Rohmasse und Transportbehélter fir Rohmasse eine Temperatur von mindestens 10 °C
aufweisen mussen,

10. bei nicht normal erscheinender Temperatur des Walzgutes die Walze unverziiglich
auseinander zu fahren, aul3er Betrieb zu setzen und der Vorgesetzte zu verstandigen ist.

§ 80
Formgeben mittels Schnecken- und Kolbenpressen

Fur das Formgeben mittels Schnecken- und Kolbenpressen hat der Unternehmer insbesondere
festzulegen, daf3

1. der Pressenraum erst betreten werden darf, wenn bei Schneckenpressen die Presse
abgeschaltet oder bei Kolbenpressen der Pref3kolben zuriickgefahren ist,

vor Beginn des Pressens Presse und Matrize sowie das Prel3gut gentigend erwarmt werden,

3. bei Stérungen, insbesondere bei abnormal hoher Druckanzeige, fur Druckentlastung zu
sorgen und der Vorgesetzte zu benachrichtigen ist.

H. Besondere Bestimmungen fir den Zusammenbau von Raketen und
Raketenmotoren

881
Zusammenbau von Raketen und Raketenmotoren

Fur den Zusammenbau von Raketen und Raketenmotoren hat der Unternehmer insbesondere
festzulegen, dafl3 sich der Aufenthalt von Versicherten in Ausstromrichtung der Disen nur auf
bestimmte, unumgangliche Arbeitsgédnge beschrankt und so kurz wie mdglich sein soll.

|. Besondere Bestimmungen fir Anlagen zur Umweltsimulation

§ 82
Anlagen zur Umweltsimulation

Fur Anlagen zur Umweltsimulation hat der Unternehmer insbesondere festzulegen, dal3 die
zustandige Aufsichtsperson unverziglich zu verstandigen ist, wenn Munition bei Testlaufen in
gefahrdrohender Weise beschadigt wurde.



V. Prifung

§ 83
Prafung

Der Unternehmer hat daflrr zu sorgen, dafd beheizte Absperrorgane in regelmafigen
Zeitabstanden auf Dichtheit und Gangbarkeit gepruft werden.

VI. Ordnungswidrigkeiten

8§84
Ordnungswidrigkeiten

Ordnungswidrig im Sinne des § 710 Abs. 1 Reichsversicherungsordnung (RVO)2 handelt, wer
vorséatzlich oder fahrlassig den Bestimmungen
— des § 3 in Verbindung mit
8 4 Abs. 2,
88 5,6 Abs. 1,
8 7 Abs. 2 oder 3,
88 8, 9 Abs. 1, 2 Satz 2, Abs. 3, 4 Satz 1 oder 2, Abs. 5,
§8 10, 11 Satz 1,
8§12 Abs. 1, 2,3 Satz 1,
88 13, 14, 15 Abs. 1,
§ 16 Abs. 3,
817 Abs. 1 Satz 1 oder 3, Abs. 2 oder 3,
88 18 bis 21, 22 Abs. 1 oder 2,
§ 23 Abs. 1 Satz 1, Abs. 2,
§ 24 Satz 1,
8§ 25 Abs. 1, 2 Satz 1, Abs. 3 Satz 1, Abs. 5 oder 6,
8 26 Abs. 3 Satz 1,
88§ 27 bis 32,
88 34, 35 Abs. 1, 3 Satz 1,
§ 36 Abs. 2 oder 3,
§ 37 Abs. 2 oder 4,

2 Durch einen Sammelnachtrag zum 1. Januar 1997 wurde der bislang in Paragraph
"Ordnungswidrigkeiten" bzw. "Strafbestimmung" enthaltene Verweis auf

"8 710 Abs. 1 Reichsversicherungsordnung (RVO)" bzw.

"§ 710 RVO"in

"§ 209 Abs. 1 Nr. 1 Siebtes Buch Sozialgesetzbuch (SGB VII)"

geandert.



88 38, 39 Abs. 2 Satze 1 bis 4, Abs. 3 Satz 1 oder 2, Abs. 4, 5, oder 7,
840 Abs. 1 Satz 1, Abs. 2, 3 Satz 2, Abs. 4, 5, 7 oder 8,
841 Abs. 1, 2 Satz 1 oder 2,
8 42 Satze 1 bis 3,
844 Abs. 1 bis 5, 6 Satz 1, Abs. 7 Satz 2, Abs. 8, 9 Satz 1,
§ 45 Abs. 4,
§ 46 Abs. 2 oder 3,
§ 47 Abs. 2 Satz 1,
§ 48 Abs. 1 Satz 1 oder 3, Abs. 2 Satz 1, Abs. 3 bis 6,
8§ 49 Abs. 2 Satz 1, § 51 Abs. 1 Satz 1, Abs. 2 Satz 1, Abs. 3,
8 52 Abs. 1 oder 2,
8 53 Abs. 1 Satz 2,
854 Abs. 1, 2 oder 6,
8§ 55 Abs. 1 Satz 1,
8 56 Abs. 1 oder 2,
§57 Satz 1,
§ 58 Abs. 1,
§ 59 Satz 1 oder 2,
oder
§61

— des § 62 in Verbindung mit
88 63 bis 65, 66 Satz 1,
88 67, 68, 69 Abs. 2,
§ 70 Satz 2,
88 71 bis 76, 77 Satz 1
oder
8§78

zuwiderhandelt.

VII. Ubergangs- und Ausfiihrungsbestimmungen

§ 85
Ubergangs- und Ausfiihrungsbestimmungen
Die Bestimmungen des § 6 Abs. 2 zweiter Halbsatz, § 7 Abs. 1 und 2, § 15 Abs. 2, § 16 Abs. 1

und 2, 8 26 Abs. 1 und 8§ 27 Abs. 1 gelten nicht fur Geb&ude und Anlagen, die vor dem
Inkrafttreten dieser Unfallverhitungsvorschrift errichtet waren.



VIII. Inkrafttreten

8 86
Inkrafttreten

Diese Unfallverhitungsvorschrift tritt am 1. Oktober 19883 in Kraft. Gleichzeitig tritt die UVV
"Herstellen von Patronen unter 20 mm (Patronenvorschrift)" (VBG 55 ) vom 1. Januar 1962 in
der Fassung vom 1. August 1978 aul3er Kraft.

3 zu diesem Zeitpunkt wurde diese Unfallverhitungsvorschrift erstmals von einer Berufsgenossenschaft
in Kraft gesetzt.



