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Prufpflicht in Lackierbereichen
Ein Instandhaltungskonzept fir Kleinbetriebe

Sachgebiet Oberflachentechnik

Diese ,Fachbereich AKTUELL“ beschreibt,
wie Priufanforderungen der Betriebssicher-
heitsverordnung in Lackierbereichen von
Kleinbetrieben erfullt werden konnen, in
denen begrenzte Mengen flissiger Beschich-
tungsstoffe an Spritzwdnden oder kleinen
Spritzstanden mit Trockenabscheidung ver-
arbeitet werden.

Dieses Dokument ist nicht anzuwenden fir
Lackieranlagen, in denen mehr als 200 Liter
pro Jahr verarbeitet werden, sowie Anlagen
mit Nassabscheidung und Pulverbeschich-
tungsanlagen.

Manuelles Spritzlackieren an einer
Absaugwand mit Trockenabscheidung

Bild 1:

1 Rechtliche Grundlagen

Beim Versprihen I6semittelhaltiger Lacke (orga-
nische Beschichtungsstoffe) muss im Rahmen der
Gefahrdungsbeurteilung nach Gefahrstoffver-
ordnung (GefStoffV) [1] von Explosionsgefahr-
dungen ausgegangen werden. Die Betriebs-
sicherheitsverordnung (BetrSichV) [2] legt in
Abschnitt 3  Prifungen fir MalBhahmen in
explosionsgefahrdeten Bereichen fest.
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Die wesentlichen Punkte in Kurzform:

e Die Gesamtanlage (in explosionsgefahrdeten
Bereichen) ist vor erstmaliger Inbetriebnahme
und wiederkehrend mindestens alle sechs Jahre
zu prufen. Die Prifung der Gesamtanlage darf
laut BetrSichV nur von qualifizierten Personen
(zur Prufung befahigten Personen) oder
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zugelassenen Uberwachungsstellen  durch-
gefiihrt werden. Da es sich hier um einfache Ex-
Anlagen im Sinne der TRBS 1201-1 [3] handelt,
kann die Prifung der Gesamtanlage vom
qualifizieren Fachpersonal des Betreibers (als
zur Prufung beféahigte Person) unter Nutzung
dieser ,Fachbereich AKTUELL® durchgefihrt
werden.

e Die nach BetrSichV erforderlichen wieder-
kehrenden Prifungen von Liftungsanlagen und
Geraten, Schutzsystemen, Sicherheits-,
Kontroll- und Regelvorrichtungen (explosions-
geschitzte elektrische und nicht-elektrische
Gerate) und relevante Einrichtungen fir den
Explosionsschutz werden im Rahmen dieser
,Fachbereich AKTUELL® durch ein Instand-
haltungskonzept des Betreibers ersetzt. In
diesem Instandhaltungskonzept sind die
erforderlichen MalRnahmen der Instandhaltung
(Wartung, Inspektion) und Kontrollen zur
Aufrechterhaltung der Explosionssicherheit von
Geraten und relevanten Explosionsschutz-
einrichtungen beschrieben.

2 Anwendungsbereich

In kleinen Handwerksbetrieben ~ werden
Beschichtungsstoffe h&ufig nur in geringem
Umfang verarbeitet. Diese ,Fachbereich
AKTUELL® gilt ausschlieBlich fir einfache
Lackierbereiche, die  folgenden  Kriterien
entsprechen:

¢ Die jahrliche Verarbeitungsmenge an fllissigen
Beschichtungsstoffen, die zur Bildung einer
explosionsfahigen Atmosphére (siehe DGUV
Information 209-046 [4]) in der Lage sind, liegt
bei maximal 200 Litern, wobei pro Tag
ublicherweise nicht mehr als 5 Liter verspritzt
werden.

e Die Spritzlackierarbeiten finden an einer fir
diese Mengen ausreichend dimensionierten
Lackiereinrichtung statt. Eine steuerungstech-
nische Verriegelung zwischen der Lackier-
pistole und der Absaugung und eine
kontrollierte technische Zuluft muss an diesen
Anlagen wegen der geringen Abluft- und
Verarbeitungsmengen nicht vorhanden sein.

Eine Ubersicht der Prifanforderungen nach
BetrSichV und deren konkrete Umsetzung fir
Lackierbereiche in Kleinbetrieben zeigt Anlage 1.

3 Beschreibung der
Anlagenteile

Die folgenden Beschreibungen beriicksichtigen
die Ublicherweise anzutreffende Ausristung von
Lackierbereichen in Kleinbetrieben. Einzelne
Komponenten konnen fehlen, andere Kompo-
nenten kénnen zusatzlich vorhanden sein.

3.1 Lackiereinrichtung

Zu einer Lackiereinrichtung gehdren folgende
Komponenten:

e Spritzwand, bestehend aus
— Motor-Ventilator-Einheit
— Hauptschalter
— Erfassungseinrichtung (Gehause) mit Filter-
einsatzen zur Trockenabscheidung und
gegebenenfalls Prallwanden
— Abluftleitung

e Beleuchtung

e konventionelle Spritzgerate (luftzerstaubend
oder ,airless®/,airmix*)

e Farbversorgung (zum Beispiel
Membranpumpe)

e Fulboden im Aufstellungsbereich
(Ableitfahigkeit ist nicht erforderlich)

¢ Anschlussleitungen (elektrisch, pneumatisch)

3.2 Anmischbereich

Zu einem Anmischbereich gehéren folgende
Komponenten:

e Waage

e Ruhrgeréat

¢ Klima-Anzeigegerate

e Absaugeinrichtung

e Beleuchtung

e Beschichtungsstoffgebinde

e Sammelbehalter fiir Abfall und
Beschichtungsstoff (verschlie3bar)

o Fliel3becherpistolen zum Befiillen
e Pistolenreinigungsgerat
¢ Pinsel, Lappen, Spatel

Vor allem einfache Mischvorgange kénnen im
Erfassungsbereich der eingeschalteten Spritz-
wand durchgefuhrt werden, um einen zusatz-
lichen explosionsgefahrdeten Bereich und eine
separate Absaugeinrichtung fir das Anmischen
zu vermeiden.
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3.3 Abdunstbereich

Zu einem Abdunstbereich gehoéren folgende
Komponenten:

e Technische Liftung
e Beleuchtung

Das Abdunsten kann an der eingeschalteten
Spritzwand erfolgen, wenn im Erfassungs-
bereich der Absaugung ausreichend Stellflache
verfugbar ist. Dadurch wird ein zuséatzlicher
explosionsgefahrdeter Bereich und eine sepa-
rate Absaugeinrichtung fur das Abdunsten
vermieden.

3.4 Lacklager

Zu  einem
Komponenten:

Lacklager gehoren folgende

e Technische Luftung/Offnungen fiir natiirliche
Luftung

e Beleuchtung

Begrenzte Mengen an Beschichtungsstoff duir-
fen im Arbeitsraum in daflr geeigneten Gefahr-
stoffschranken gelagert werden, siehe DGUV
Information 209-046 und TRGS 510 [5].

4 Ex-Zoneneinteilung

Unter Berticksichtigung der begrenzten Verarbei-
tungsmenge und Anwendung der beschriebenen
primaren Explosionsschutzmalinahmen  (Lif-
tungseinrichtungen) wird in  Anlehnung an
Beispiele der DGUV Information 209-046 die
Festlegung explosionsgefahrdeter Bereiche mit
folgender Zoneneinteilung empfohlen:

e Spritzwand: Zone 2 in einem festgelegten
Bereich vor der Absaugeinrichtung, in dem der
Spritzlackiervorgang durchgefihrt wird.

o Abdunstbereich: Zone 2 im Aufstellbereich der
Werkstlicke. Bei Verwendung der Spritzwand
als Abdunstbereich sind die Werkstlicke im
Spritzbereich anzuordnen.

e Anmischbereich: Zone 2 bei Einsatz einer
Absaugung im Nahbereich (0,5 Meter) um die
Entstehungsstelle. Empfohlen wird, das An-
mischen vor der eingeschalteten Spritzwand
durchzufihren.

e Pistolenreinigungsgerat: Zone O im Inneren
(das Innere des Gerats muss zundquellenfrei
sein). Zone 2 in der Umgebung des Geréts in
1 Meter Abstand/Radius.

5 Prufung der Gesamtanlage

Die Priufung der Gesamtanlage muss vor der
erstmaligen Inbetriebnahme und wiederkehrend
alle sechs Jahre durchgefuhrt werden.

5.1 Prifung vor erstmaliger
Inbetriebnahme

Die Prifung vor erstmaliger Inbetriebnahme dient
der Feststellung der Explosionssicherheit der
Anlage einschlie3lich der Arbeitsmittel und der
Arbeitsumgebung. Dazu ist ein Explosions-
schutzkonzept erforderlich, dass im Explosions-
schutzdokument beschrieben wird. In Anlage 8
befindet sich das Muster eines
Explosionsschutzdokumentes.

Wichtige Informationen zur Erstellung des Kon-
zepts mussen grundsatzlich in der technischen
Dokumentation des Anlagenherstellers verfligbar
sein. Fehlen diese Angaben, sind sie entweder
beim Hersteller anzufragen oder notfalls selbst zu
ermitteln und festzulegen. Erforderlich sind
Angaben zu

e der Absaugleistung der Spritzwand,

e der zulassigen Verarbeitungsmenge an Lack-
|6semitteln,

* den gegebenenfalls in der Anlage eingebauten
explosionsgeschutzten Geraten oder Uber-
wachungseinrichtungen.

Die Prifung vor erstmaliger Inbetriebnahme muss
unabhangig vom Zeitpunkt der Herstellung/
Inverkehrbringung an jeder Anlage durchgefihrt
werden oder durchgefiihrt worden sein.

Wenn diese Prifung noch nicht durchgefiihrt
wurde, muss sie zeitnah nachgeholt werden, die
Ubergangsfrist nach der aktuellen BetrSichV
endete am 01.06.2018.

Wenn der Betreiber die Prifung der
Gesamtanlage selbst durchfihrt, muss
mindestens die Prifung explosionsgeschitzter
elektrischer Gerate durch eine Elektrofachkraft mit
Kenntnissen im Explosionsschutz durchgefuhrt
werden.

Anlage 2 enthalt die Checkliste fur die Prifung vor
erstmaliger Inbetriebnahme (oder fur die Nach-
holung der Prifung).

5.2 Wiederkehrende Prifung

Die wiederkehrende Prufung dient der
Aufrechterhaltung der Explosionssicherheit der
Gesamtanlage. Dabei ist zu bewerten, ob sich die
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Anlage in einem ordnungsgemafien Zustand
befindet und die fur den Explosionsschutz
festgelegten technischen und organisatorischen
Mafnahmen funktionsfahig sind. Zusatzlich ist zu
beurteilen, ob eine Anpassung der Priffristen
erforderlich ist.

Erforderliche Unterlagen zur Durchfihrung der
Prifung:

e Aufstellung der seit letzter
genommenen Anderungen;

e Dokumentation der durchgefihrten MaR-
nahmen/Uberprifungen und Kontrollen nach
Instandhaltungskonzept;

e Dokumentation von festgestelltem Instand-
setzungsbedarf und  Durchfihrung  der
Instandsetzung (soweit zutreffend);

e Dokumentation regelméaRig erforderlicher
Unterweisungen;

o Dokumentation der regelmaRigen Uberprifung
des Instandhaltungskonzepts (hinsichtlich der
Notwendigkeit von Anpassungen Zu
Mafinahmen/Fristen).

Prufung vor-

Neben der Kontrolle der Dokumentation ist die
Anlage in Augenschein zu nehmen und auf ihren
ordnungsgemaRen Zustand zu kontrollieren.

Anlagen 3 und 4 enthalten Checklisten flr die
wiederkehrende Prifung der Gesamtanlage.

6 Instandhaltungskonzept

Das in dieser ,Fachbereich AKTUELL®
beschriebene Instandhaltungskonzept ersetzt die
von der BetrSichV geforderten wiederkehrenden
Prifungen von explosionsgeschutzten Geraten
und Luftungseinrichtungen.

6.1 Wartung und Instandhaltung
explosionsgeschutzter Gerate

Anlage 5 enthalt die im Rahmen des
Instandhaltungskonzepts zu  verwendenden
Muster-Wartungsplane fur die Anlage. Es wird
empfohlen, die in diesem Konzept beschriebenen
Wartungsarbeiten einschlie3lich der bei Bedarf
erforderlichen MaRnahmen vor/nach Gebrauch,
jahrlich  bzw. zweijdhrig durchzufihren. Bei
Feststellung von Mangeln oder Abweichungen
sind die erforderlichen MalRhahmen festzulegen
und deren zeithahe Behebung ist zu
dokumentieren.

6.2 Sicherstellung des
Abluftvolumenstroms

Ein storungsfreier Betrieb der Spritzwand ist die
wichtigste MalRnahme zur Verringerung der
Explosionsgefahr. Die  Spritzwand  erfasst
Losemitteldampfe und den Uberschissigen
Lacknebel und fuhrt die Abluft Gber Filter ins Freie.
Die Kontrolle der erforderlichen Abluftmenge kann
entweder durch Messung der
Stromungsgeschwindigkeit in der Abluftleitung
oder mit Hilfe einer permanenten Anzeige
(Anlage 6) erfolgen.

7 Zusammenfassung und
Anwendungsgrenzen

Diese ,Fachbereich AKTUELL® beruht auf dem
durch den Fachbereich Holz und Metall (FBHM),
Sachgebiet Oberflachentechnik (SG OT) der
Deutschen  Gesetzlichen  Unfallversicherung
(DGUV) zusammengefihrten Erfahrungswissen
fur Prufanforderungen an Lackierbereiche in
Kleinbetrieben.

Die in den Anlagen dieser ,Fachbereich
AKTUELL" enthaltenen Checklisten zur
erstmaligen  Inbetriecbnahme und  wieder-

kehrenden Prifung der Gesamtanlage ermoég-
lichen dem qualifizierten Fachpersonal des
Betreibers die Durchfihrung der Prifungen im
Sinne der BetrSichV. Das ebenfalls in Form von
Checklisten dargelegte Instandhaltungskonzept
gewahrleistet den sicheren Zustand der Anlage.
Die zeitliche Abfolge der erforderlichen
Maf3nahmen zeigt Bild 2.

Nicht anwendbar ist dieses Konzept auf
Lackieranlagen, in denen mehr als 200 Liter pro
Jahr verarbeitet werden, sowie auf Anlagen mit
Nassabscheidung und Pulverbeschichtungs-
anlagen.

Die Bestimmungen nach einzelnen Gesetzen und
Verordnungen bleiben durch diese ,Fachbereich
AKTUELL® unberihrt. Die Anforderungen der
gesetzlichen Vorschriften gelten uneingeschrankt.

Um vollstandige Informationen zu erhalten, ist es
erforderlich, die in Frage kommenden Vor-
schriftentexte einzusehen.

Diese ,Fachbereich AKTUELL" FBHM-116 ersetzt
die gleichnamige Fassung, herausgegeben als
Entwurf 10/2020.
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Anlage 1: Ubersicht Prifanforderungen

Die folgende Tabelle zeigt eine Ubersicht der Priifanforderungen nach BetrSichV und deren Umsetzung

fur Lackierbereiche in Kleinbetrieben.

wes2  __ _ ___ ____________________|Wan?

P4 Durchfuhrung von Wartungsarbeiten entsprechend
Anlage 5

P1 Prufung des Explosionsschutzkonzepts der erstmalig Betreiber/zur Prifung
Gesamtanlage entsprechend Kapitel 5 sowie befahigte Person
Anlage 2 (erstmalig) und Anlage 3 und 4
(wiederkehrend):

Sammlung und Sichtung aller erforderlichen wiederkehrend Betreiber/zur Priifung
Unterlagen einschlieBlich Erstellung gegebenenfalls |5j1e 6 Janre befahigte Person
fehlender betrieblicher Dokumente; das sind

insbesondere Gefahrdungsbeurteilung,

Explosionsschutzdokument, Betriebsanweisungen

und Wartungsplan

P2 Prifung von Geraten, Schutzsystemen, Sicherheits-, |alle 3 Jahre Ersetzt durch
Kontroll- und Regelvorrichtungen (explosionsge- Instandhaltungs-
schitzte elektrische und nicht-elektrische Geréate) konzept nach P4 mit
und relevante Einrichtungen fur den qualifiziertem
Explosionsschutz Fachpersonal

P3 Prufung der Luftungseinrichtungen jahrlich Ersetzt durch

Instandhaltungs-

Instandhaltungskonzept |

entsprechend
Wartungsplan

konzept nach P4 und
P5 mit qualifiziertem
Fachpersonal

Betreiber

P5 Kontrolle des Abluftvolumenstroms

e durch Messung entsprechend Anlage A6.1 oder |erstmalig Betreiber/qualifiziertes
wiederkehrend Fachpersonal
jahrlich maximal
alle 2 Jahre
e durch Ablesen einer eingebauten vor jeder Betreiber
Strémungsitberwachung entsprechend Benutzung,
Anlage A6.2 mindestens
monatlich
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Anlage 2: Prifung der Gesamtanlage vor erstmaliger
Inbetriebnahme

Daten der Anlagenteile und Komponenten Seite 1/2

Spritzwand
Hersteller:

Typ:
Baujahr:

Absaugleistung: [m3/h]

Max. Menge Lacklésemittel: [a/h]

ATEX-Kennzeichnung?:

D Spritzwande sind als explosionsgeschiitzte Geréte gekennzeichnet, wenn der Hersteller davon ausgeht,
dass sie vollstandig von explosionsfahiger Atmosphéare umgeben sind. Das ist haufig bei kleineren Geréaten
der Fall. GréRere Spritzwénde sind in der Mehrzahl nicht als explosionsgeschitzt gekennzeichnet.

Lackierpistole

Hersteller:

Typ:
Baujahr:

Bauart: (FlieBbecher/,airless®/,airmix")

ATEX-Kennzeichnung?:

2 Lackierpistolen sind in der Mehrzahl als explosionsgeschiitzte Gerate gekennzeichnet. Es gibt jedoch auch
Geréte ohne Kennzeichnung. Das ist kein Mangel. Der Hersteller geht in diesen Fallen davon aus, dass die
Lackierpistole zundquellenfrei ist, daher nicht unter die ATEX-Richtline 2014/34/EU fallt und auch nicht als
explosionsgeschiitzt zu kennzeichnen ist.

Hersteller:

Typ:

Baujahr:
Bauart: (Pumpenart, mit/ohne Ruhrwerk)

ATEX-Kennzeichnung:

Elektrische explosionsgeschiitzte Gerate (z. B. Steckdosen, Waage) ?

Hersteller:

Typ:
Baujahr:

ATEX-Kennzeichnung:

%) Priifungen elektrischer explosionsgeschiitzter Geréte miissen mindestens von Elektrofachkraften mit
Kenntnissen im Explosionsschutz durchgefuhrt und die Prifergebnisse dokumentiert werden.
Die Betriebsanleitungen des Herstellers sind zu bertcksichtigen.
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Pistolenreinigungsgerat

Seite 2/2

Hersteller:

Typ:

Baujahr:

Anschlusswert Abluft: [m3/h]

ATEX-Kennzeichnung:

Prifliste zur erstmaligen Inbetriebnahme

Die Gefahrdungsbeurteilung ist vorhanden und aktuell.
Das Gefahrstoffverzeichnis ist vorhanden und aktuell.
Das Explosionsschutzdokument ist vorhanden.

Die erforderlichen Betriebsanweisungen sind vorhanden (Muster fir
Explosionsgefahr siehe Anlage 7, weitere Betriebsanweisungen
kénnen erforderlich sein).

Alle Mitarbeitenden sind unterwiesen worden (Datum der letzten
Unterweisung?).
Die technischen Unterlagen fiur alle Arbeitsmittel des Lackierbereichs

sind vorhanden (Betriebsanleitung, Konformitatserklarung, Typenschild
mit CE-Kennzeichnung).

Explosionsgeschtzte elektrische Geréte und Installationen (zum
Beispiel Leuchten, Schalter, Steckdosen, mobile Gerate) und
nichtelektrische Gerate (zum Beispiel Pumpen, Riuhrwerke,
Lackierpistolen) besitzen die erforderliche Mindestkennzeichnung, zum
Beispiel

@ Il 2G (Zone 1) oder mindestens @II 3G (Zone 2).

Siehe auch Liste ex-geschitzte Gerate im Explosionsschutzdokument.

Elektrische Gerate werden entsprechend den Anforderungen der
DGUV Vorschrift 3 und 4 hinsichtlich ihrer elektrischen Sicherheit
gepruft.

Alle explosionsgefahrdeten Bereiche, Flucht- und Rettungswege (falls
notwendig), Zugange zu Explosionsbereichen wie Lager-, Anmisch-,
Lackier-, Abdunstbereich sind gekennzeichnet:

A ® @

Die Erste Hilfe ist gewahrleistet (Erste-Hilfe-Material, Augenduschen,
Ersthelfer/Ersthelferinnen).

Die Grenzen fur die festgelegte maximale Menge Lacklésemittel
werden eingehalten.

Nein

Anmerkung/Wert

Datum Name Unterschrift
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Anlage 3. Wiederkehrende Prufung der Gesamtanlage

Prufliste Explosionsschutzkonzept

Seite 1/1

W.3
w.4

W.5

W.6

W.7

W.8

W.9

W.10

An der Anlage sind seit der letzten Priifung keine Anderungen
vorgenommen worden, die Auswirkungen auf das
Explosionsschutzkonzept haben.

Soweit Anderungen nach W.1 vorgenommen wurden, sind diese in der
Gefahrdungsbeurteilung beriicksichtigt und vor Inbetriebnahme geprift
worden.

Das Explosionsschutzdokument ist aktuell.

Die Betriebsanweisungen sind aktuell, ggf. vorgenommene
Anderungen wurden berucksichtigt.

Alle Mitarbeitenden sind mindestens einmal jahrlich unterwiesen
worden.

Alle MalRBhahmen des Instandhaltungskonzepts sind in den
festgelegten Fristen umgesetzt worden.

Aus der Dokumentation der Instandhaltungsmafinahmen ergibt sich
keine Notwendigkeit zur Anpassung des Instandhaltungskonzepts
(Umfang/Fristen)

Kontrollen des Abluftvolumenstroms sind in den vorgegebenen Fristen
durchgefuhrt worden, die Ergebnisse entsprechen den Anforderungen.
Ggf. erforderliche Instandsetzungsarbeiten sind rechtzeitig
durchgefiihrt und dokumentiert worden.

Die Anlage befindet sich insgesamt in einem ordnungsgemafen
Zustand.

Ja

Nein

Anmerkung/Wert

Datum Name Unterschrift
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Anlage 4. Checklisten Gesamtanlage

1. Checkliste allgemein fur explosionsgefahrdete Bereiche wie Lagerung, Seite 1/3

Anmischbereich, Lackierbereich, Abdunstbereich
Ja [Nein |Anmerkung/Wert/Handlungsbedarf

1.1 |Fest installierte elektrische Betriebsmittel in
explosionsgefahrdeten Bereichen (z. B.
Beleuchtungen, Steckdosen, Schalter) sind
explosionsgeschiitzt und haben keine
beeintrachtigenden Beschadigungen und
Verunreinigungen.

1.2 |Mobile elektrische BetriebsmittelV) in
explosionsgefahrdeten Bereichen (z. B. Radios,
Mobiltelefone) sind explosionsgeschiitzt und haben
keine beeintrachtigenden Beschadigungen und
Verunreinigungen.

1.3 |Es sind keine elektrischen nicht explosions-
geschutzten Geréte wie haushaltstibliche Waagen,
Temperaturmessgeber, Uhren, Radio, Mobiltelefone
vorhanden.

1.4 |Alle Bereiche sind frei von unnétigen Brandlasten, zum
Beispiel Verpackungsmaterial, Holzteile.

1.5 |Alle Bereiche werden regelmaRig entstaubt/abgesaugt
(Dokumentation im Wartungsplan).

1.6 |Brandbekdmpfende Mittel (Feuerldscher, etc.) sind
vorhanden, leicht zugénglich und im Spritznebel-
bereich gegen Verschmutzung geschitzt (zum
Beispiel durch eine Prallwand).

1.7 |Oberflachen mit Ablagerungen werden regelmaiig
gereinigt (Wartungsplan).

1.8 |Im Anmisch- und Lackierbereich werden maximal
Tagesbedarfsmengen bereitgestellt.

1.9 |Getrankte Putzlappen und nicht vollstandig entleerte
Restgebinde werden in verschliebaren,
nichtbrennbaren Behéltern gesammelt und taglich aus
dem Arbeitsbereich entfernt. Lackreste werden
fachgerecht gelagert und entsorgt.

DEin Einsatz ist ausnahmsweise zulassig fur nicht-explosionsgeschitzte Armband- oder Taschenuhren und
Horhilfen mit eingebauten Knopfzellen
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2. Checkliste Spritzwand Seite 2/3|
Ja |Nein [Anmerkung/Wert/Handlungsbedarf

2.1 |Der Motor weist keine beeintrachtigenden
Verschmutzungen, Unwucht, Beschadigungen an
Gehause, Leitungen auf.

2.2 |Die Absaugleistung entspricht dem Nennvolumen
der Anlage, die Messung der Strémungs-
geschwindigkeit (siehe Anlage A5.1) ist
dokumentiert.

Alternativ:

Ablesen der Stromungsiiberwachung (siehe
Anlage A5.2) vor Benutzung und Dokumentation im
Wartungsplan

2.3 |Das Innere der Abluftleitungen weist keine oder nur
geringfiigige Verschmutzung auf (gegebenenfalls ist
die Abluftleitung zu zerlegen/sind Revisionsklappen
ZU erganzen).

2.4 |Der Ventilator weist keine Unwucht,
Beschadigungen und keine oder nur geringe
Verschmutzung auf, der Spalt zur Abluftleitung ist
ausreichend. Die Lager sind ausreichend
geschmiert.

2.5 |Filtereinsatze werden nach Bedarf gewechselt
(siehe Wartungsplan).

2.6 |Gehause, Motor, Ventilator, Luftleitungen zeigen
keine auffalligen Korrosionserscheinungen.

2.7 |Die Luftregulierungsklappe ist gangbar (sofern
vorhanden).

2.8 |Das Gehause der Spritzwand ist an den Potenzial-
ausgleich (Erdung) angeschlossen.

2.9 |Die Prallwande um die Absaugwand bestehen aus
nicht brennbarem Material.

2.10 [Hinter und neben der Spritzwand werden keine
Beschichtungsstoffe, Lagerleisten oder andere
Brandlasten gelagert, die Lagerung erfolgt
auRerhalb des Ex-Bereichs.

2.11 (Bei laufender Absaugung kann eine vorhandene
Zugangstur leicht getffnet werden, weil zum
Beispiel durch Nachstromdéffnungen Unterdruck im
Raum verhindert wird.

2.12 |Die Wartung ist fristgerecht nach Vorgaben des
Herstellers (Betriebsanleitung) erfolgt.

3. Checkliste pneumatische Becherpistole |

Ja [Nein [Anmerkung/Wert/Handlungsbedarf

3.1. |Die Pistole weist keine beeintrachtigenden
Verschmutzungen, Beschadigungen an Gehause
und Leitungen oder Undichtigkeiten im Materialfluss
auf.

3.2. |Die Becherpistole ist Uber einen leitfahigen oder
ableitfahigen Druckluftschlauch (Kennzeichnung
des Ableitwiderstands auf dem Schlauch) geerdet.

3.3. |Die Wartung ist fristgerecht nach Vorgaben des
Herstellers (Betriebsanleitung) erfolg.t




Fachbereich AKTUELL

FBHM-116

4. Checkliste Pistolenreinigungsgerat

Ja |Nein [Anmerkung/Wert/Handlungsbedarf
4.1. |Das Gerat und der Vorrats- und Restebehélter sind
an den Potenzialausgleich angeschlossen.
4.2. |Das Gerat ist entsprechend den Herstellerangaben
(zum Beispiel zur Mindestabluftmenge)
angeschlossen.
4.3. |Die Anschlisse der Vorrats- und Restebehalter sind
weitgehend dicht.
4.4. |Die Wartung ist fristgerecht nach Vorgaben des
Herstellers (Betriebsanleitung) erfolgt
5. Checkliste Abdunstbereich |
Ja [Nein [Anmerkung/Wert/Handlungsbedarf
5.1. |Wahrend der Abdunst- und Trocknungszeit wird ein
Mindestvolumenstrom von 300 m? pro Stunde und
kg/Liter Lésemittel erreicht.
5.2. |Alternativ: Abdunsten im Spritzbereich, der
Mindestvolumenstrom wird durch die angeschaltete
Spritzwand sichergestellt.
5.3. |Die Wartung ist fristgerecht nach Vorgaben des
Herstellers (Betriebsanleitung) erfolgt.
6. Checkliste Lacklager |
Ja [Nein [Anmerkung/Wert/Handlungsbedarf
6.1. |Die LuftungsmaBnahme (je nach Verwendung
technische oder natirliche Luftung) ist in
ordnungsgemalem Zustand.
6.2. |Die Lagerung von Lacken und Lésemitteln erfolgt
ausschlieflich in nicht zerbrechlichen Gebinden.
6.3. |Auffangwannen mit ausreichendem Volumen
(mindestens 10% der Lagermenge oder Menge des
groften Gebindes) sind vorhanden.
6.4. |Die Wartung ist fristgerecht nach Vorgaben des
Herstellers (Betriebsanleitung) erfolgt.
Datum Name Unterschrift
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Anlage 5. Muster-Wartungsplan/Instandhaltungskonzept

A5.1 RegelmalRige/standige Wartungsarbeiten Seite 1/3
Durchgefihrt |Durchgefiihrt

von: am:

RE.1 Bereiche freirdumen von unnétigen

Brandlasten wie Holzleisten, etc.
Vor Gebrauch

RE.2 Filtereinséatze regelmafiig kontrollieren

und nach Bedarf tauschen.
Nach Gebrauch

RE.3 Begrenzung der Lagermenge bezogen

auf Tagesbedarf und Lagerung im

Lacklager/Gefahrstoffschrank fur Nl EcliEus -

flissige brennbare Gefahrstoffe

RE.4 Airless/airmix-Farbversorgung

weitgehend abdecken oder reinigen.
Nach Gebrauch

RE.5 Im Anmischbereich ausdiinstende

GefalRe, wie offene Gebinde,

Reinigungsbehdlter fur Spritzdisen, N Catree

Pinsel, etc. entfernen.

Durchgefiuhrt | Durchgefiihrt

Ablesung Differenzdruckmanometer

von: am:
Sollbereich
Minimum: [Pa]
monatlich
Maximum: [Pa]
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A5.2 Jahrliche Wartungsarbeiten Seite 2/3
Durchgefihrt |Durchgefiihrt

WA.1 Allgemeines Umfeld entstauben, zum Beispiel Spritzbereich,
Absaugwand, Anmischbereich, Abdunstbereich und alle
anderen horizontalen Flachen, zum Beispiel Ablagen.

WA.2 Beleuchtung reinigen:
von unten zur besseren Lichtausbeute
von oben zur Beseitigung von Staub

WA.3 Feuerléscher mdglichst transparent abdecken, bei Bedarf
reinigen.

WA.4 Soweit vorhanden Differenzdruckmanometer nach
Herstellervorgabe warten.
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A5.3 Zweijahrige Wartungsarbeiten Seite 3/3
Durchgefihrt |Durchgefihrt

WA.5 Abluftvolumenstroms nach Anlage A6.1 messen®.

WA.6 Ausgehértete Lackreste auf Oberflachen, wie Wande,
FuRboden, Absaugwand, mechanisch entfernen.

WA.7 Motor der Absaugwand von Staub und Lackresten reinigen.
Liftungsgitter des Motors reinigen.

WA.8 Lagerschmierung des Motors priifen, soweit keine
Lebensdauerschmierung vorhanden ist.

WA.9 Innenflachen der Absaugwand und der Abluftrohrleitung
sowie das Ventilatorlaufrad reinigen, Ablagerungen entfernen.

1 Bei Anlagen mit permanenter Uberwachung des Abluftvolumenstroms nur alle sechs Jahre erforderlich

Messung des Abluftvolumenstroms nach Anlage A6.1

Datum:

Sollwert: [m/s]  Mittelwert?: [m/s]
Messwert 1 [m/s]

Messwert 2 [m/s]

Messwert 3 [m/s]

Messwert 4 [m/s]

Messwert 5 [m/s]

Datum:

Sollwert: [m/s]  Mittelwert?: [m/s]
Messwert 1 [m/s]

Messwert 2 [m/s]

Messwert 3 [m/s]

Messwert 4 [m/s]

Messwert 5 [m/s]

Datum:

Sollwert: [m/s]  Mittelwert?: [m/s]
Messwert 1 [m/s]

Messwert 2 [m/s]

Messwert 3 [m/s]

Messwert 4 [m/s]

Messwert 5 [m/s]

2 Maximal zulassige Unterschreitung des Mittelwerts zum Sollwert: 10%
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Anlage 6: Kontrolle des Abluftvolumenstroms

A6.1 Messung des Abluftvolumenstroms in der Abluftleitung

Gemessen wird die minimale Stromungsgeschwindigkeit Vmin in der Abluftleitung. Der Sollwert der
Stromungsgeschwindigkeit wird aus dem Sollwert des Abluftvolumenstroms und der Querschnittsflache
der Abluftleitung AaL nach der folgenden Formel berechnet:

Vmin [M/S] = Qmin / (AaL X 3600) mit
AaL [m?] =1 x d?/ 4 (runder Querschnitt)
Qmin [M3/h]  Angabe des Herstellers oder Berechnung
Bei fehlenden Angaben zur Anlage wird Qmin berechnet nach der Formel:
Qmin = Filterabsaugflache x 0,3 m/s x 3600

Ein fur die Messung geeignetes Gerét ist das Staudruckrohr. Andere Messverfahren, zum Beispiel mit
Hitzedraht- oder Flligelradanemometer, mussen hinsichtlich ihrer Eignung (Robustheit) getestet
werden.

Mindestens drei, besser fiinf, Messungen missen im Querschnitt der Abluftleitung in unterschiedlichen
Abstanden von der Wand durchgeftihrt werden. Daraus wird der Mittelwert gebildet (Bild 3).

Die Position der Messung in der Abluftleitung in Strémungsrichtung muss geeignet sein. Fur einen
korrekten Messwert ist eine weitgehend stérungsfreie Strémung notwendig. Das erfordert ein gerades
Rohrstick mit der Ladnge L =5 * d vor und der Lange L = 3 * d hinter der Messoffnung (Bild 3).

Messpunkte im Abluftrohr

<3d

'—Messéffnung

<5d

Bild 3: Anordnung der Messoffnung und der Messpunkte im Abluftrohr

Das Ergebnis der Messung wird im Muster-Wartungsplan (Anlage A5.3) dokumentiert.

Eine geringe Unterschreitung (bis ca. 10 %) des Sollwerts ist tolerierbar, bei hoheren Abweichungen
mussen die Ursachen ermittelt werden.

Es ist darauf zu achten, dass der Rohrleitungsquerschnitt am Messpunkt nicht reduziert wird, zum
Beispiel durch Ablagerungen an der Innenwand der Abluftleitung.
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A6.2 Uberwachung des Abluftvolumenstroms

Empfehlenswert ist die permanente Uberwachung des Abluftvolumenstroms durch ein eingebautes
Differenzdruckmanometer (meist als Schragrohrmanometer, Bild 4).

+

Q Schragrohrmanometer

Fill

ollpereid

Bild 4: Schragrohrmanometer mit eingetragenem Sollbereich

Gemessen wird die Druckdifferenz vor und hinter dem Ventilator.

Die angezeigte Druckdifferenz muss vor jeder Nutzung der Lackiereinrichtung, mindestens aber
monatlich, abgelesen und dokumentiert werden (zum Beispiel im Wartungsplan, siehe Anlage A5.1).

Die Druckdifferenz muss sich in einem Sollbereich befinden. Die Festlegung des Sollbereichs muss mit
Hilfe der Messung des Abluftvolumenstroms entsprechend Anhang A6.1 im Rahmen der Prufung vor
erstmaliger Inbetriebnahme erfolgen und im Rahmen der Priifungen des Explosionsschutzkonzepts alle
6 Jahre Uberprift werden.

Bei Messwerten aul3erhalb des Sollbereichs miissen Ursachen (zum Beispiel verstopfte Filtermatten)
ermittelt und behoben werden.

Die Wartungsanleitung des Manometers muss beachtet werden.
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Anlage 7: Muster-Betriebsanweisung Explosionsgefahr

Firma: Betriebsanweisung
Lackiermuster gemal GefStoffV § 14 und TRGS 720

1. Anwendungsbereich

Explosionsgefahr in Lackierbereichen durch brennbare Flussigkeiten

2. Gefahren fir Mensch und Umwelt

Dampfe kdnnen mit Luft explosionsfahige Gemische bilden. Dampfe sind schwerer als Luft und breiten
sich Uber dem Boden aus.

Das Gemisch kann sich elektrostatisch aufladen.

Flussigkeit und Dampf sind leicht entztndlich.

Gefahrstoffe kdnnen bei Verwendung explosionsféhige/entziindbare Dampf/Luft-Gemische bilden und
dadurch Brand oder Explosionen verursachen.

3. SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln

Sicherheitsdatenblatter beachten.

Material nur an Orten verwenden, an denen offenes Licht, Feuer und andere Ziindquellen ferngehalten
werden. Nicht rauchen.

Geerdete Leitungen beim Umftllen von Behéltern benutzen.

Maflnahmen gegen elektrostatisches Aufladen treffen.

Behélter dicht geschlossen an einem trockenen, kiihlen und gut gelufteten Ort aufbewahren.

Nur bei ausreichender Beluftung und mit personlicher Schutzausriistung verwenden.

Fur angemessene Liftung sorgen. Wo immer verninftigerweise mdglich, sollte das durch lokale
Absaugung oder durch gute Be- und Entliiftung erreicht werden.

Gedffnete Behéalter sorgfaltig verschlieen und aufrecht lagern, um jegliches Auslaufen zu verhindern.
Nur explosionsgeschiitzte elektrische oder nichtelektrische Geréate in diesem Bereich verwenden:
Zone 2 mit Kennzeichnung Il 3G oder Zone 1 mit Kennzeichnung 2G.

Anschluss der Absaugwand, Druckluftschlauch, Membranpumpen, Entnahmegebinde an einem
wirksamen Potenzialausgleich (Erdung).

Notruf: 112

Vorgesetzte(n) informieren, gegebenenfalls Notruf wéahlen, wenn entstandener Brand von allein nicht unter
Kontrolle zu bekommen ist.

Alle Zuindquellen entfernen. Fir angemessene Liiftung sorgen. Dampfe/Nebel/Gas nicht einatmen.

Bei Brand: Umgebung raumen. Wegen Explosionsgefahr Brand aus der Entfernung bekédmpfen. Geeignete Loschmittel:
Wassersprihnebel, alkoholbesténdigen Schaum, Trockenléschmittel oder Kohlendioxid verwenden. Ungeeignete
Loéschmittel: Keinen Wasservollstrahl verwenden, um eine Zerstreuung und Ausbreitung des Feuers zu unterdriicken.
Nicht in Oberflachengewésser oder Kanalisation gelangen lassen. Eindringen in den Untergrund vermeiden.
Auslaufendes Material mit nicht brennbarem, absorbierendem Material (z. B. Sand, Erde, Kieselgur, VVermiculit)
einddmmen und aufnehmen und in Behélter zur Entsorgung geman lokalen/nationalen gesetzlichen Bestimmungen
geben (siehe Sicherheitsdatenblatt Abschnitt 13).

Verschmutzte Gegenstande und Fu3boden unter Beachtung der Umweltvorschriften griindlich reinigen. Mit Detergenzien
reinigen. Lésemittel vermeiden.

5. Verhalten bei Unfallen — Erste Hilfe Notruf: 112

Im Brandfall, wenn nétig, umgebungsluftunabhangiges Atemschutzgerat tragen.

Ersthelfer(in) muss sich selbst schutzen. Betroffene aus dem Gefahrenbereich bringen.

Bei Bewusstlosigkeit stabile Seitenlage anwenden und arztlichen Rat einholen.

Bei Unfall durch Einatmen: Verunfallte Person an die frische Luft bringen und ruhigstellen. Betroffene warm und
ruhig lagern.

In ernsten Féllen einen Arzt/eine Arztin rufen.

Nach Hautkontakt: Sofort mit Seife und viel Wasser abwaschen. KEINE Lésungsmittel oder Verdiinner
gebrauchen. Bei andauernder Hautreizung eine Arztin/einen Arzt benachrichtigen.

Nach Augenkontakt: Kontaktlinsen entfernen. Sofort mit viel Wasser mindestens 15 Minuten lang ausspiilen, auch
unter den Augenlidern. Arztliche Untersuchung veranlassen!

Nach Verschlucken: KEIN Erbrechen herbeifiihren. Arztliche Untersuchung veranlassen!

Ablaufendes Wasser aus der Brandbekampfung nicht ins Abwasser oder in Wasserlaufe gelangen lassen.
Geschlossene Behdlter in der Nahe des Brandherds mit Wasserspriihnebel kiihlen. Ubliche MaRnahmen bei
Branden mit Chemikalien.

6. Instandhaltung, Entsorgung

e Zur Entsorgung in geeignete und verschlossene Behélter geben und fachgerecht entsorgen (siehe
Sicherheitsdatenblatt Abschnitt 13 — Hinweise zur Entsorgung).

Unterschrift:
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Anlage 8: Muster-Explosionsschutzdokument

Explosionsschutzdokument nach § 6 GefStoffv Blatt 1
Muster-Dokument zu ,Fachbereich AKTUELL* FBHM-116 Seite 1/1
LPrufpflicht in Lackierbetrieben — Anwendung im Kleinbetrieb*
Anmerkung:

Dieses Explosionsschutzdokument ist ein Muster, das an die tatsachlichen Gegebenheiten im Betrieb
angepasst werden muss. Das gilt sowohl fur die raumliche Gestaltung/Anordnung als auch fir die
Ausristung des Lackierbereichs. Die Liste explosionsgeschiitzter Gerate (Anlage 1) muss fir jeden auf
Blatt 1 ausgewiesenen explosionsgefahrdeten Bereich angefertigt werden.

Weitere Informationen und Ausfullhinweise enthalt DGUV Information 209-046.

Allgemeine Angaben

Name und Adresse Musterschweiner GmbH
des Unternehmens Tischlerstrafle 999

99999 Musterstadt

Explosionsschutz-
dokument erstellt von Thomas Tischlermeister

Explosionsgefahrdete Bereiche Explosionsgefahr durch Siehe
Staube Blatt Nr.

1 Lackierramm [Spritgbereich vor der Absauugwand, = 1 P
gleichgeitig Abdunstbereich

2 Anmischbereich mit Pistolen-Reinigungsgerdt X L] 3
3 Lacklagerrawm (passive Lagerung,) X Il 4
4 [ Ll

5 [ []

6 [ Ll

7 ] L]

8 [ Ll

Datum Unterschrift der Unternehmensleitung Explosionsschutzdokument erstellt

von (Unterschrift)
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Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Explosionsschutzdokument Blatt 2
Beurteilung der Explosionsgefahr durch Gase, Dampfe, Nebel in R&umen/Bereichen Seite 1/2
bei der Verarbeitung von Beschichtungsstoffen in kleinen Lackierbereichen

Explosionsgefahrdeter Lada,errawwv/Sprwgbereud'vvw der Absaugwond,

Raum/Bereich:

Gase, Dampfe, Nebel | [ssemittelhaltiger Lack X Sicherheitsdatenblatt vorhanden
Beschichtungsstoff Begeichnung: X im Gefahrstoffverzeichnis eingetragen

Sicherheitstechnische

. (0] 0 . (0] H .
KenngroRen Flammpunkt: 15°C Zindtemperatur: 225°C  Explosionsgruppe:  IIA

Hier sind die KenngréRen des Stoffs mit dem geringsten Flammpunkt/der geringsten Ziindtemperatur anzugeben.

Beschreibung der Euwichtung gum Spritzglackieren von Hand, maximal 5 Liter

Anlage/der Verfahren  |Beschichtungsstoff pro-Tag, bestehend oy

B Spritzwond (Hersteller...../Typ.....) mit Trockenabscheidung

B Spritzpistole (Hersteller...../Typ.....)

B Fowbversorgung (Hevsteller...../Typ.....) bestehend aus Lackgebinde;,
Membranpuwmpe und Materialschlauch

Zoneneinteilung im Raum/Bereich Ex- Keine |Beurteilungsgrundlage/
Zone |Ex-Zone [Bemerkungen
1. Imv Lackierbereich und inv 1 Meter Abstond/Radiuns wm angelehnt an DGUV
dew Lackierbereich /gleichgeitig Abdunstbereich 2 L |[Information 209-046
Verowbeitungsfall 6
2. L]
3. L]
4. O

Technische SchutzmalRnahmen

B Verhinderung oder Einschrankung der Bildung explosionsfahiger Atmosphéare
(z. B. durch naturliche oder technische Luftung oder Absaugung)
[ nicht zutreffend Spritgwand mit Abluftvolumen XXXXX wi /v
Zuluftanlage mit XXXXX wi /v
Absaungung ist wilwend, des Lackierens und des Abdunstens
eingeschaltet.
B Verhinderung der Ziindung explosionsfahiger Atmosphare
(Vermeidung wirksamer Ziindquellen) — siehe auch Gerateliste (Anhang Seite 22)

Zundquellenart Relevant MalRnahme/Bemerkung

Heil3e Oberflachen neivv

Flammen und heiRe Gase |bei Schutzmafinahwmeny i Formulow “Erlanbnis fiur Arbeitesw mit

(ein§chliel3lich heiler Waurtungs- |Zindgefahw™ dokumentieren, siehe DGUV Information 209 -

Partikel) arbeiteny  |046, Anhang 5.

Mechanisch erzeugte nein Ventilator ist nicht imv explosiovusgefihwdeten Bereich.

Schlag-, Reib- und

Abtragvorgange

Elektrische Anlagen 1% tlektrische Gerdite inv der Zone 2 mutsserv mindestens den
folgenden Anforderungen entsprechev: IT 3G ITA T3.

Nichtelektrische Anlagen |jo Nichtelektrische Gerdite inv der Zone 2 muissenw mindestens den
folgenden Anforderungen entsprechev: IT 3G IIA T3.

Statische Elektrizitét jov Imv explosionsgefidhwdeten Beveich sind scmtliche leitfiihigen
oder ableitfihigen Betriebsmittel zuw erdev.
Beschiiftigte miissen tber den ableitfihigen Fufiboden oder
uber die Betriebsmittel (Pistole und Schlauch) geerdet sein.
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Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Explosionsschutzdokument Blatt 2
Beurteilung der Explosionsgefahr durch Gase, Dampfe, Nebel in Raumen/Bereichen Seite 2/2
bei der Verarbeitung von Beschichtungsstoffen in kleinen Lackierbereichen

Technische SchutzmafRnahmen (Fortsetzung)

m Konstruktive MalBnahmen, die die Explosionsauswirkungen auf ein unbedenkliches
MaR beschranken

B Zuséatzliche technische MaRnahmen zur Verringerung des Restrisikos X nicht zutreffend

X nicht zutreffend

Organisatorische SchutzmalRnahmen
zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes
der Beschaftigten in explosionsgeféahrdeten Bereichen

Anlage/Raum Schriftliche Unterweisung der
Betriebsanweisung Beschaftigten
vorhanden |zu erstellen bis [erfolgt am

Spritzwand uwnd Abdurstbereichv imv Lackierrawm X FE—

(Betriebsanweisung Explosionsschuts) ‘ 32554

[]
[]

B Zusatzliche organisatorische MaBnahmen fiir gefahrliche Tatigkeiten (z. B. Arbeitsfreigaben)

m Kennzeichnung explosions- m X] vorhanden
B RegelmaRige Reinigung der explosionsgefahrdeten Bereiche X ja O i

Ist die regelméRige Reinigung geman Betriebsanweisung sichergestellt?
® Prifung der Arbeitsplatze/Arbeitsmittel

Ist vor der erstmaligen Nutzung eine Prifung Mia [J nein
durch eine zur Prufung beféhigte Person erfolgt? J
Erfolgen regelméaRige Prifungen? X ja [ nein Prifintervall:

Weitere Dokumente / Anlagen:

X Sicherheitsdatenblatter (Ordner SDB) X  Gefahrstoffverzeichnis  (Ordner SDB)
X Prufbescheinigungen (Ordner Pritfungen) [
Datum Unterschrift der Unternehmensleitung Explosionsschutzdokument erstellt

von (Unterschrift)




Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Explosionsschutzdokument Blatt 3
Beurteilung der Explosionsgefahr durch Gase, Dampfe, Nebel in Raumen/Bereichen Seite 1/2
bei der Verarbeitung von Beschichtungsstoffen in kleinen Lackierbereichen

Explosionsgefahrdeter |Anmischbereich mit Pistolerweinigungsgerit

Raum/Bereich:

Gase, Dampfe, Nebel  |[gsemittelhaltiger Lack X Sicherheitsdatenblatt vorhanden

Beschichtungsstoff . . . : S
Reinigungsflissigkeit: X im Gefahrstoffverzeichnis eingetragen

SIENSIS B e Flammpunkt: 40 Zundtemperatur: 210°C  Explosionsgruppe:  IIA

Kenngrolien
Hier sind die KenngrofRen des Stoffs mit dem geringsten Flammpunkt/der geringsten Ziindtemperatur anzugeben.

Beschreibung der Lack-Anmischbereich mit lokal installierter Absaugeinrichtung

Anlage/der Verfahren Pistolen-Reinigungsgerdt, nach Herstellervorgabe an ADIUft angeschlosserv

Zoneneinteilung im Raum/Bereich Ex- Keine |Beurteilungsgrundlage/
Zone | Ex-Zone |Bemerkungen

1. imAnmischbereich, 0,5 Meter um offene Gebinde 2 ] angelehnt an DGUV
Information 209 -046
Verawbeitungsfoll 11

2. 1 Meter imvAbstand /Radius wm das 2 ]

Pustolenweinigungsgerdt

3. ImvInnerew des Pistolen-Reinigungsgeriity 0 O  [Innenrawmn st laut
Hersteller

4. O

Technische SchutzmalRnahmen

B Verhinderung oder Einschrankung der Bildung explosionsféahiger Atmosphaére

(z. B. durch naturliche oder technische Luftung oder Absaugung)
(] nicht zutreffend Absaugung am Anmischbereich mit Abluftvoluwmen XXX mi /v
Absaugung aum Pistolen-Reinigungsgerit mit Abluftvolumen XXX wvi /v
eingeschaltet.
B Verhinderung der Ziindung explosionsfahiger Atmosphare

(Vermeidung wirksamer Ziindquellen) — siehe auch Gerateliste (Anhang Seite 22)

Zundquellenart Relevant MaRRnahme/Bemerkung

Heil3e Oberflachen neivv

Flammen und heiRe Gase |bei Schutzmafinahwmeny i Formulow “Erlanbnis fiur Arbeitesw mit

(einschlief3lich heilzer Woutungs- |Zindgefahw™ dokwmentieren,

Partikel) arbeitenv  |siehe DGUV Information 209-046, Anhang 5.

Mechanisch erzeugte nein Ventilator ist nicht imv explosionsgefiihwdeten Bereich.

Schlag-, Reib- und

Abtragvorgénge

Elektrische Anlagen v tlektrische Gerdte inv der Zone 2 miissenv mindestens des
folgenden Anforderungen entsprechev: IT 3G ITA T3.

Nichtelektrische Anlagen |jov Nichtelektrische Gerdite invder Zone 2 mitssen mindestens den
folgenden Anforderunges entsprechen: II 3G ITA T3.

Statische Elektrizitét jov ImAnmischbereich sind somtliche leitfihigen oder
ableitfiihigen Betriebsmittel zuw erden.
Beiv Anmischen und Umfillerw muissen Beschiiftigte tber devv
ableitfihigen Fuflboden oder iber die Betriebsmittel geerdet
sein.
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Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Explosionsschutzdokument Blatt 3
Beurteilung der Explosionsgefahr durch Gase, Dampfe, Nebel in Raumen/Bereichen Seite 2/2
bei der Verarbeitung von Beschichtungsstoffen in kleinen Lackierbereichen

Technische Schutzmaflnahmen (Fortsetzung)

m Konstruktive MaBnahmen, die die Explosionsauswirkungen auf ein
unbedenkliches Mal} beschranken

m Zusatzliche technische Mallnahmen zur Verringerung des Restrisikos X nicht zutreffend

X nicht zutreffend

Organisatorische Schutzmafnahmen
zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes
der Beschaftigten in explosionsgeféahrdeten Bereichen

Anlage/Raum Schriftliche Unterweisung der
Betriebsanweisung Beschaftigten
vorhanden |zu erstellen bis |€rfolgt am

Lack-Anmischbereich 5 A,

(Betriebsanweisung Explosionsschuts) - YYyy

Pistolen-Reinigungsgerdt 4 dd.wumyyyy

[]

B Zusatzliche organisatorische MaBnahmen fiir gefahrliche Tatigkeiten (z. B. Arbeitsfreigaben)

m Kennzeichnung explosions- wb X] vorhanden
B Regelmafige Reinigung der explosionsgefahrdeten Bereiche X ja O i

Ist die regelmafige Reinigung gemalf3 Betriebsanweisung sichergestellt?
® Prifung der Arbeitsplatze/Arbeitsmittel

Ist vor der erstmaligen Nutzung eine Priifung X ja [ nein
durch eine zur Prifung beféhigte Person erfolgt?
Erfolgen regelméaRige Prifungen? X ja [ nein Prifintervall:

Weitere Dokumente / Anlagen:

X Sicherheitsdatenblatter (Ordner SDB) X  Gefahrstoffverzeichnis  (Ordner SDB)
X Prufbescheinigungen (Ordner Pritfungen) [
Datum Unterschrift der Unternehmensleitung Explosionsschutzdokument erstellt

von (Unterschrift)
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Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Explosionsschutzdokument Blatt 4
Beurteilung der Explosionsgefahr durch Gase, Dampfe, Nebel in Raumen/Bereichen Seite 1/2
bei der Verarbeitung von Beschichtungsstoffen in kleinen Lackierbereichen

Explosionsgefahrdeter | Lacklagerrawm (passive Lagerung; ohne Ab- und Umfillen)

Raum/Bereich:

Gase, Dampfe, Nebel  |[gsemittelhaltiger Lack X] Sicherheitsdatenblatt vorhanden
Beschichtungsstoff . o L ) : S

Verdivwner, Reinigungsflissigkeit: [X] im Gefahrstoffverzeichnis eingetragen
Sicherheitstechnische Zundtemperat

Flammpunkt: 2°C 195°C Explosionsgruppe:  IIA

Kenngrolien ur:

Hier sind die KenngrofRen des Stoffs mit dem geringsten Flammpunkt/der geringsten Ziindtemperatur anzugeben.

Beschreibung der Rouwwn gur Lagerung brennbawer Flissigkeiten, insbesondere Lacke;
Anlage/der Verfahren | Verdivwuner und Reinigungsflivssigkeites

Zoneneinteilung im Raum/Bereich Ex- Keine |Beurteilungsgrundlage/
Zone |Ex-Zone [Bemerkungen

1. imv gesamten Lagerraum 2 O  |angelehnt an DGUV
Information 209 -046
»Lacklagerung”

2. Ll

3. L]

4. L]

Technische SchutzmalRnahmen

B Verhinderung oder Einschrankung der Bildung explosionsfahiger Atmosphéare
(z. B. durch nattrliche oder technische Liftung oder Absaugung)

[] nicht zutreffend Techmesche Liftung im Lagervawm mit 5 -fachem Lufiwechsel
B Verhinderung der Zindung explosionsféhiger Atmosphare
(Vermeidung wirksamer Ziindquellen) — siehe auch Gerateliste (Anhang Seite 22)

Zundquellenart Relevant MalRnahme/Bemerkung

HeilRe Oberflachen neinv

Flammen und heiRe Gase |bei Schutzmafinadunen im Fornmudar “Erlanbnis fiw Arbeiten mit

(einschlief3lich heiRer Woutungs- |Zundgefahw™ dokwmentieren,

Partikel) arbeiteny  |siehe DGUV Information 209-046, Anhang 5.

Mechanisch erzeugte neinv Ventilator ist nicht imv explosiovusgefiihwdeten Bereich.

Schlag-, Reib- und

Abtragvorgange

Elektrische Anlagen jov Elektrische Gerdite und Installationev inv der Zone 2 milssesv
mindestens den folgenden Anforderunger entsprechen
II 3G IIA T4.

Nichtelektrische Anlagen |jo Keine nichtelektrischen Gerdte mit potengieller Ziumndquelle
vorhanden.

Statische Elektrizitat 2% Imv Lagervauwm sind scumtliche leitfilhiges oder
ableitfiihigen Betriebsmittel zuw erden.
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Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Explosionsschutzdokument Blatt 4
Beurteilung der Explosionsgefahr durch Gase, Dampfe, Nebel in Raumen/Bereichen Seite 2/2
bei der Verarbeitung von Beschichtungsstoffen in kleinen Lackierbereichen

Technische Schutzmalnahmen (Fortsetzung)

® Konstruktive MaBnahmen, die die Explosionsauswirkungen auf ein
unbedenkliches Maf3 beschranken

B Zusatzliche technische Malinahmen zur Verringerung des Restrisikos X nicht zutreffend

X nicht zutreffend

Organisatorische SchutzmalBnahmen
zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes
der Beschaftigten in explosionsgefahrdeten Bereichen

Anlage/Raum Schriftliche Unterweisung der
Betriebsanweisung Beschaftigten
vorhanden |zu erstellen bis |€rfolgt am

Lacklagerrawm

dd. .

(Betriebsoanweisung Explosionsschuty) > Yy

[]
[]
B Zusatzliche organisatorische MalRnahmen fur geféhrliche Tatigkeiten (z. B. Arbeitsfreigaben)
B Kennzeichnung explosions- X vorhanden
gefahrdeter Bereiche [] vorzunehmen bis
B RegelmaRBige Reinigung der explosionsgefahrdeten Bereiche X ja O nein

Ist die regelméaRige Reinigung gemal Betriebsanweisung sichergestellt?
B Prufung der Arbeitsplatze/Arbeitsmittel

Ist vor der erstmaligen Nutzung eine Priifung X ja [ nein
durch eine zur Prifung befahigte Person erfolgt?

Erfolgen regelmaRige Priifungen? DX ja [ nein Prifintervall:

Weitere Dokumente / Anlagen:

X] Sicherheitsdatenblatter (Ordner SDB) X  Gefahrstoffverzeichnis  (Ordner SDB)
X Prifbescheinigungen (Ordner Pritfungen) [l
Datum Unterschrift der Unternehmensleitung Explosionsschutzdokument erstellt

von (Unterschrift)




Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Anhang zum Explosionsschutzdokument Seite 1/1

Liste explosionsgeschutzter Geréte

Gerateliste fir Raum/Bereich: Lackierrauwwm mit Abdunstbereichv

Mindestanforderungen |Ausfihrung Ausfuhrung nach ATEX Bemerkung
entsprechend den nach ElexV
ermittelten Ex-Zonen @ Schutz-|Gerate- |Geréte- |[Explo- [Tempe-
und den sicherheits- art gruppe |kate- |sions- |ratur-
technischen JN |IP... gorie |gruppe |klasse
NEIERIEE N |Ips54| 1I 36 | ma | 13 fiur Zone 2
Elektrische Gerate (z. B. elektrische Motoren, Schalter, Leuchten)
Bezeichnung Ausfihrung Ausfihrung nach ATEX Mindestan-
nach ElexV forderungen
@ Schutz-|Gerate- |Gerate- |[Explo- [Tempe-| Zind- erfullt
art gruppe |kate- [sions- [ratur- |[schutz- JIN
JN IP... gorie [gruppe |klasse art
Hauptschalter der
Deckenlewchte J IP 54

Nichtelektrische Geréte (z. B. Férderbénder, Getriebe, pneumatische Pumpen)

Bezeichnung Ausfiihrung nach|Gerdate- |Geréate- |[Explo- [Tempe-| Zind- | Mindestan-
ATEX gruppe |kate- |sions- [ratur- |schutz-| forderungen
JIN gorie |gruppe |klasse art erfallt
ol JIN
M arvpumpe J II 2G | 1A | T4 c 7
Lackierpistole* J II 2G IIA T6 T

* Lackierpistolen sind in der Mehrzahl als explosionsgeschitzte Gerate gekennzeichnet. Es gibt jedoch auch
Geréate ohne Kennzeichnung. Das ist kein Mangel. Der Hersteller geht in diesen Fallen davon aus, dass die
Lackierpistole zuindquellenfrei ist, daher nicht unter die ATEX-Richtline 2014/34/EU fallt und auch nicht als
explosionsgeschiitzt zu kennzeichnen ist.
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